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Preflex
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Somos una companiia experta en adhesivos
y resinas que ofrece un portafolio de marcas
especializadas para los siguientes mercados:

Pinturas
Calzado
Empaques
Artes graficas
Madera

Textil
Construccion
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Adhesivos para Empaques

Carton Cajas Bolsasy
Corrugado Plegadizas Sobres

Adhesivos Papel
Hot Melt Higienico




Carton Corrugado

PRODUCTO NATURALEZA ATRIBUTOS VISCOSIDAD [cP] METODO DE APLICACION

LAMINACION
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*  Buena humectacion
. «  Biodegradable
ASERQUIM Adhesivos L
*  Excelente maquinabilidad 200 - 300 . , ,~’
o7¢P Naturales ‘\\’ «  Disefado para el armado @
de tubos de alta resistencia
. e Buenahumectacion -
ASg g 8'L3J|M 'A\‘dfge5|\{os «  Excelente macuinabiiidad 2500 - 4.500 . . é - @, ~:
aturales \\’ e Alto tack en himedo -
*  Biodegradable
) «  Alto tack en himedo L)
ASg;Q g\L/”M ﬁg;ﬁrs;\llgss «  Buena humectacion 6.000 - 8.000 . . é l/ @,
\% Biodegradable -
«  Alto tack en himedo —
ASERQUIM *  Excelente adherencia P ,
024 PUR «  Disefiado para méaquinas de 3.000-4.000 . . I @
alta velocidad
«  Altorendimiento
ASERQUIM *  Altotack en himedo
024 BV PVA e Tubos de cartdn de bajo 1600 -2.000 . . . @’ [.'_
gramaije
*  Répido secado
ASEROUM | e |+ Altotackenhimedo 3000-4.000 o o @’
«  Maquinas de alta velocidad
«  Excelente adherencia
«  Disefiado para maquinas de
PREFLEX PVA .
' alta velocidad 5.000 - 7.000 e o o P @
5%6P Mocificado *  Alta pegajosidad en @ @
hiimedo
PREFLEX *  Buena penetracion
CO 21 PVA e Altotack en himedo 1.250 - 1.500 . @,
«  Alto rendimiento
«  Altoagarre en himedo
PEEF;EX PVA »  Répido secado 3.500 - 4.500 . @,
« Noarruga el papel
Para mayor informacion consultar al Departamento Técnico de Preflex SA.S
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BROCHAY ~ MAQUNA  INMERSION ASPERSIONPOR LINEALPOR  DISCO
. Muy Adecuado (1) Adecuado () Norecomendado RODILLO  ENCOLADORA BOQUILLA BOQUILLA

*Se debe garantizar el tratamiento superficial del sustrato



Carton Corrugado
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»  Tiempo abierto largo
PREFLEX PVA «  Buena penetracion 1300 - 1500 . .
C0o 27 i’
»  Alto tack en hiimedo
PREFLEX «  Facilidad de lavado ,
C0 34 PVA «  Adecuada maguinabilidad AL B o @
«  Buena estabilidad
mecanica
PREFLEX PVA «  Buen tack en hiimedo ,
CO40 Modificado «  Répido secado 2.500-3.000 . o @ ;\‘~ [l’—
Adecuado para maquinas
de alta velocidad
«  Altorendimiento
*  Adecuada maquinabilidad
PREFLEX P,VA «  Nose escurre ni salpica 1900 - 2.400 . @, [..—
CO 46 Modificado «  Répidosecado
.  Maquinas de alta velocidad
PREFLEX «  Altoagarre en himedo ,
CO 50 PVA «  Répido secado 1500 -2.000 . @
-
PREFLEX *  Répido desarrollo de fuerza ' P
CO0 280 PVA +  Buentack en himedo 14.000-27.000 ® =1
e Laminacion de léminas de
PREFLEX yeso con papel kraft ,
CO0 300 PVA +  Répido secado 1000-1400 . @
e Buentack en himedo
. Laminacion de léminas de
papel aluminio a papel bond,
papel sulfitoy papel kraft.
*  No produce espuma
*  Nosecristaliza
PREFLEX PVA - Secadordpido 1000 - 2.000 () 5y
46| aco] (0)
»  Aplicacién de forma manual
0 automatica
*  Libre de solventes organico
*  Limpieza de losimplementos
con agua
e Alto tack en himedo -
ng ZL2E®X PVA »  Répido secado 14.000 - 20.000 . . L - @’
*  Altorendimiento - I
Para mayor informacion consultar al Departamento Técnico de Preflex SA.S
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*Se debe garantizar el tratamiento superficial del sustrato

BROCHAY ~ MAQUNA  INMERSION ASPERSIONPOR LINEALPOR  DISCO
‘ Muy Adecuado (1) Adecuado () Norecomendado RODILLO  ENCOLADORA BOQUILLA BOQUILLA



Carton Corrugado
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«  Rapido secado
PREFLEX PVA ;
CO37T0A Modificado « Alto compromiso de fibra 1.700 - 2.200 . .
« Altorendimiento
Buen tack en hiimedo
Alta penetracion
PREFLEX PVA Alta velocidad de secado 2200 - 3.000 .
CO 375 P .
Disefiado para cajas de
clave alta
«  Alta velocidad de secado
PREFLEX *  Altavelocidad de
CO 380 PVA compromiso de fibra 1400-1700 .
«  Baja viscosidad
«  Alto tack en himedo
PREFLEX o ,
Eora PVA +  Répidosecado 2500 - 3000 [ ) ®
«  Buenahumectacion
«  Répido secado
PREFLEX PVA «  Nose escurre nisalpica
CO 550 Modificado « Disefiado para cajas de 3.000-3500 .
ceramica
«  Répido secado l —
FRUBOND PVA e Adecuado para el cierre de pZ
702 Modificado cajas de carton para el 20.000 - 34.000 . —] |
empagque de frutas
FRUBOND PVA : i);(;iﬁgaiﬁtzrjgzre de . ! _/
702B Modificado cajas de carton para el 15.000 - 25.000 —] I
empaque de frutas
«  Excelente adherencia
. Répido secado -
FRUBOND PVA » Disefado para el cierre de 8.000 - 10.000 . L -
707 Modificado cajas de carton para el =l
empadque de frutas
Para mayor informacion consultar al Departamento Técnico de Preflex S.A.S
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*Se debe garantizar el tratamiento superficial del sustrato =

~ BROCHAY ~ MAQUNA  INMERSION ASPERSIONPOR LINEALPOR  DISCO
‘ Muy Adecuado . Adecuado () Norecomendado RODILLO  ENCOLADORA BOQUILLA BOQUILLA



Cajas Plegadizas

USO RECOMENDADO

Z < CAMPO DE . .
PRODUCTO NATURALEZA ATRIBUTOS VISCOSIDAD [cP] o ] ; METODO DE APLICACION
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Alto tack en himedo
ASERQUIM PVA Rapido secado . Pegue con zona de
090 Modificado Adecuado para maquinas de 2.500-3.000 . resgerva [.’— @
alta velocidad
ASERQUM PVA Bt rectoncia mecérica " Susiratos con S
) . 4.000 - 6.000 () recubrimiento acuoso, .
370 Modificado glftizi;c;herenma en sustratos BOPP* 0 metalizado* @
Répido secado « Sustratos sin
. brimiento de
PREFLEX PVA Alto tack en htimedo recubrimiento ‘
28C Modificado Buena estabilidad mecanica 14.000 - 20,000 o sobre|mprest|on a @
Alto poder mordiente menos que tengan
zona de reserva
« Sustratos sin
Répido secado recub.rimient.ol de
e | ot Alto tack en himedo 18000-28000 | @ sl iz £ @1l
Alta flexibilidad menos que tengan
zona de reserva
« Sustratos con
Alto tack en himedo recubrimiento acuoso,
PECE ';Ibax M z}ﬁ/A d Répido secado 300 - 600 . BOPP* o metalizado*
odificaco Excelente adhesion « Pegue de ventanillas
en PVC*y PP*
En cajasimpresas o
con recubrimientos de
. barniz acuoso
PREFLEX PVA Sgoigzc:eir;ggmedo 700 -1000 . « No se recomienda para
AG 505 Modificado P - ) cajas con barniz UV o
Excelente adhesion o
con recubrimientos
metalizados o peliculas
de BOPP
Alto tack en hlimedo riiiﬁmﬁ?g 20UOSO
PREFLEX PVA Répido secado " ) N ‘
AG 554 B Modificado Recomendado para magquinas 5.000-7.000 . . BOPP* 0 metallz?do @
de alta velocidad « Pegue de ventanillas
le alta velocida enPVC* y PP*
« Pegue de cajas de
No produce espuma EEEnELEDe
PREFLEX e . pigmentado que
PAPEL 50 U PVA No se cristaliza 1600 - 2.500 requieran ser I ] [.’— @
Secado rapido
guardadas en nevera o
en refrigerador
Para mayor informacion consultar al Departamento Técnico de Preflex S.A.S
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BROCHAY MAQUINA INVERSION ~ ASPERSIONPOR  LINEAL POR DISCO  TERMO

*Se debe garantizar el tratamiento superficial del sustrato
Adecuado () Norecomendado RODILLO  ENCOLADORA BOQUILLA BOQUILLA

@ Muy Adecuado



Bolsas 'y
Sobres
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ASERQUIM Alta adherencia , w
024 PVA Répido compromiso de fibra 3.000-4.000 @ @
Répido secado
PR;'; IéEX M z\f@a d Agarre inmediato en himedo 14.000 - 20.000 @,
od 0 Buena estabilidad mecénica
PREFLEX Alto tack inicial
30 PVA Répido secado 1000 -2.000
Alto tack inicial
PREFLEX PVA Buena penetracion en sustratos
461 Modificado dificiles e -2088 o
Alto rendimiento
PREFLEX Alto tack en hiimedo w
AG 52 PVA Facil y répida rehumectacion 4.000-5.000 @
Alta velocidad de compromiso de fibra
Tiempo abierto corto
PREFLEX PVA Alto tack en hiimedo
CO 700 AV Modificado Estable mecanicamente 4.000-5.500 m’— @
Adecuado para maquinas de alta
velocidad
. Alto tack en himedo
PSSI;L;X A'\? hte SNIO Resistencia mecénica al cizallamiento | 170.000 - 250.000 @,
atura \\\’ Excelente humectacion
Alto tack en himedo
PREFLEX Alta velocidad de desprendimiento de
B 70 PVA fibra 17.000 - 22,000 @,
No pierde su viscosidad con el
maguinado
Alta penetracion
PREFLEX PVA Recomendado para bolsas de papel
kraft virgen o reciclado, bond, entre - ,
SB280 Modificado o 9.000-13.000 ®
Rapido secado
Autoadhesivo para el pegue de
o ventanillas en BOPP*, PVC*, PP*
RESIFLEX Emulsion ys ’ ’ !
AT 150 Acriica poliéster 2.000 - 4.000 ()
Alta cohesion
Excelente fuerza adhesiva
Para mayor informacion consultar al Departamento Técnico de Preflex S.A.S
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BROCHAY ~ MAQUNA  INMERSION ASPERSIONPOR LINEALPOR ~ DISCO  TERMO
@ MuyAdecuado () Adecuado () Norecomendado RODILLO  ENCOLADORA BOQULLA BOQULLA
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*Se debe garantizar el tratamiento superficial del sustrato =



Adhesivos Hot Melt

USO RECOMENDADO

BOLSAS |CAJAS | PLEGADIZAS | ETIQUET; VARIOS

VISCOSIDAD PUNTO DE oy

[cP] ABLANDAMIENTO APLICACION

PRODUCTO | NATURALEZA ATRIBUTOS 1)

PLASTICO
PEGUE DE
PITILLOS
PICK UP ROLLOS
DE PAPEL ALUMINIO

CIERRE FINAL .

LATERAL
CIERRE FINA|

ARMADO DE
MANIJAS

CIERRE
LATERAL

LATAS
METALICA

e Tiempo abierto
corto

PREMELT e Altaresistenciaala 100 - 1060
EVA temperatura iy 110 -120 °C .

C-2106 +  Recomendado a180°C

para cajas de
ceramica

| o

«  Presentabuena
flexibilidad a baja
temperatura

PREMELT *  Altapegajosidad en 800 -1400 o o

T-2765 EVA caliente a180°C ws-msc | @ @ e O @ >

*  Pelicula blanca

e Pegue de etiquetas de
papel sobre vidrio

e Aplicacion por
boquilla.
«  Tiempo abierto corto. 700 -3100
*  Usoenmaquinas de > -120Q° -
EVA alta velocid(?ad. a160°C 10512070 . . . [’
* Altaresistencia al
calor.

PREMELT
HM 31516

*  Union altamente
resistente

«  Excelente
comportamiento en
magquinas de media y
alta velocidad

PREMELT *  Excelente resistencia 1600 - 2.100

HM 31618 EVA térmica a160°C 110 -4 C o o @ -
Amplio rango de
temperatura de
aplicacion

«  Cierre final de cajas
plegadizas con zona
de reserva

«  Buena estabilidad al
calor.
Excelente adhesion.
*  Excelente adhesion de
PREMELT materiales con 4.500 - 5.500 o
HM 31619 SER «  superficies dificiles. a160°C 98-102°C . . . . @
*  Sugerido para cajas
metalizadas o

plastificadas con o sin
zona de reserva.

Para mayor informacion consultar al Departamento Técnico de Preflex SA.S
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*Se debe garantizar el tratamiento superficial del sustrato

BROCHAY ~ MAQUNA  INMERSION ASPERSIONPOR LINEALPOR  DISCO  TERMO
. Muy Adecuado . Adecuado () Norecomendado RODILLO  ENCOLADORA BOQUILLA BOQUILLA



Papel Higienico

USO RECOMENDADO

VISCOSIDAD

(cP] APLICACION

PRODUCTO NATURALEZA ATRIBUTOS

SELLE DE COLA
TRANSFERENCIA
PRIMERA HOJA
[PICK UP]
LAMINACION

PREFLEX Solucion e Altotack en himedo
TS 216 Acuosa «  Excelente fijacion 6.500-9.000 . ’ W [.'_

Para mayor informacion consultar al Departamento Técnico de Preflex SA.S
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. BROCHAY ~ MAQUNA  INMERSION ASPERSIONPOR  LINEALPOR
‘ Muy Adecuado () Adecuado () Norecomendado RODILLO  ENCOLADORA BOQULLA BoquiLa  REGLA

*Se debe garantizar el tratamiento superficial del sustrato






Planta:

Carrera 2 No. b6 - 45 Zona Industrial Cazuca,

Soacha - Cundinamarca, Colombia

Teléfono:
+57 [601)7799222

e-mall: info@prefiex.com.co
www.preflex.com.co

@ Preflex SA.S
Preflex__Innovando




