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Pegantes base agua

Premacol 50

Presentaciones: Isotanque, Tambor, Cufiete, Galén, Kilo, 500 g. Color O
Caracteristicas

- Ensambles de alta exigencia. Aplicador

- Buena penetracion en maderas duras.
- Répido desarrollo de fuerza adhesiva.

- Tiempo de prensado*: Minimo 25 minutos. Espatula
Sustratos

- Maderas como: Granadillo, Roble, Teca, Sapan entre otras. Brocha

« Tableros aglomerados: MDF y MDP.

+ Chapilla. )

+ Laminados de alta presion. Rodiillo

H ENSAMBLES TIEMPO DE PARA MADERAS
Nueva imagel >>> BRRS USAR ﬂ}#@'}fm’ EXTRA @PRENSA CORTO ODURAS Y HUMEDAS*

1" RESISTENTES Y RAPIDO SECADO [HASTA UN 18%"HR]

Premacol 40 Color o
Presentaciones: Isotanque;Tambor, Cufiete, Galdn, Kilo.
Caracteristicas Aplicador

- Répido desarrollo de fuerza adhesiva en himedo.
« Tiempo abierto y tiempo de prensa adecuado para procesos
de entamborado. Espatula
- Féci aplicacion.
- Tiempo de prensado*: Minimo 4@ minutos.

Brocha
Sustratos
+ Maderas como: Pino, Ebano, Ciprés, entre otras. )
- Tableros contra-chapados [Triplex®). Rodillo
« Tableros aglomerados: MDF y MDP.
« Chapilla. Méquina
encoladora
Do (5 BRI 0520550 OB
Premacol 30 Golor O
Presentaciones: Isotanque, Tambor, Cufiete, Galdn, Kilo.
Caracteristicas Aoicad
« Mayor productividad al tener un tiempo abierto largo con un plcador
tiempo de prensa corto.
+ Alto desgarre de fibra en maderas con un contenido de Espa
spatula
humedad de hasta el 12%. pes
« Adecuado para maquina encoladora.
- Tiempo de prensado*: Minimo 2@ minutos. Brocha
Sustratos
+ Maderas como: Pino, Abeto, entre otras. Rodillo
B : g « Tableros contra-chapados [Triplex®).
L T— __-’j[ - Tableros aglomerados: MDF y MDP.
Maquina

VISCOSIDAD

LIsTO NGO TIEMPO DE ADECUADA PARA encoladora
PARA USAR ENTAMBORADOS PRENSA CORTO MAQUINA
ENCOLADORA

Nueva imagen

*El tiempo sugerido en prensa varia dependiendo de las condiciones ambientales y la cantidad aplicada.




Pegantes base agua

P Premacol Montaje y Ensamble
Presentaciones: 310 mL Color o

Caracteristicas

« Tiempo de prensado corto
- Buenas propiedades de relleno
- Listo para usar

Sustratos

- Madera, MDF, hormigén, metal,
poliestireno, espuma de poliuretano,
marmol, granito, ceramica.

Pistola de
calafateo

I UNIONES VERTICALES ‘ RESISTENTE AL AGUA Y COLOR BEIGE

DE ALTA EXIGENCIA ALAHUMEDAD TIPO D4

Nuevo producto

XL Madera Industrial
Presentaciones: 200 kg, 20 kg, Galon, 946 mL, 473 mL. Color O
Caracteristicas

- Fécil aplicacion. Aplicador

- Secado rapido.

« Exposicion ocasional a la humedad. i
« Resistencia a temperaturas moderadas. Espatula

Sustratos

- Maderas hiimedas [contenido de humedad hasta 18 %). Brocha
« Triplex.

« Aglomerado: MDF.

- Plywood. Rodillo
« Chapilla.

PARA MADERAS ALTO FACIL
DURAS Y HUMEDAS RENDIMIENTO APLICACION

XL Madera

Presentaciones: 200 kg, Galon, 236mL, 473mL. Color O

Caracteristicas

- Excelente adherencia.

- Répida y facil aplicacion.
» No mancha.
Sustratos

« Madera a cueros, telas, vidrios,
papel, entre otros .

Aplicador
Espatula
Brocha

Rodillo

o R
00 i cna o FACIL .
..... FLUIDEZ & © @ APLICACION

|—_Nueva imagel

**El rendimiento del producto varia dependiendo del sustrato y el método de aplicacion.
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Cementos de contacto

Bondex K

Presentaciones: Tambor, Practi K, 5.00@ mL, Galdn

2.00@ mL. 756@ mL. 375 mL.

Caracteristicas

- Alto tack inicial. Alta fuerza adhesiva inicial y final.

- Féci aplicacion. Tiempo abierto*: Méximo 25 minutos.
Sustratos

Chapilla.

LLdminados de alta presion [Formica®).

Tableros contra-chapados [Triplex®).
:I Tableros aglomerados: MDF y MDP.

Espatula

Brocha

Nueva imagen

LAMINADOS ;
ALTA 5 FACIL
ﬁ EXIGENCIA { 3%3&‘;};“'0“ @ APLICACION

Bondex Spray

-]
(.E} 3 Presentaciones: Tambor, Practi K, Galon, 760 mL

Caracteristicas

once « Alta resistencia a la temperatura.
‘@ « Mayor rendimiento en dreas de gran tamafio.
« Tiempo abierto*: Maximo 25 minutos.

Sustratos

+ Espumayy tela.

« Laminados de alta presion [Formica®).
« Tableros contra-chapados [Triplex®). Pistola

] « Tableros aglomerados: MDF y MDP.

Nueva imagen

POSTFORMADOS FACIL
ALTARESISTENCIA Hz;?—_* b % ‘ 5

DE ALTA PRESION £APLICACION
ALATEMPERATURA Y ENCHAPE (; ~ POR PISTOLA

Bondex Multi

Presentaciones: Tambor, Practi K. 5.000 mL, Galon,
2000 mL, 75@ mL, 375 mL.

Caracteristicas

« Tiempo abierto largo.

- Féacil aplicacion en areas de gran tamario.
« Alta fuerza adhesiva final.

- Tiempo abierto*: Maximo 4@ minutos.

Sustratos

« Laminados de alta presion [Formica®).
- Tableros contra-chapados [Triplex®).

« Tableros aglomerados: MDF y MDP.
i - Tela. Cartén. Espuma. Madera.

Espatula

Brocha

Nueva imagen

FACIL .
APLICACION

BUEN TACK
INICIAL

*El tiempo abierto varia dependiendo de las condiciones ambientales y el método de aplicacion.

***Se sugiere emplear una boquilla de 1,6 mm a 2 mm. Compresor de 2@ Ibs de presion. Distancia de la pistola al sustrato de 20 cm




Cementos de contacto

XL 497

Presentaciones: 14 galones, Practi pack, 5.00@ mL, Galon,
2000 mL, 76@ mL, 375 mL.

Caracteristicas
- Alto rendimiento.

- Excelente fuerza inicial y final.
- Alta resistencia a la temperatura.

Sustratos ;Ig?s’ggggpay
« Aglomerado: MDF. : —
« Contrachapados.

« Laminados de alta presion [HPL).
« Chapillas.

+ Cantode PVC.

« Espuma de poliuretano.

Espatula

Brocha

LAMINADOS A
ALTA RESISTENCIA ﬂ A [h OE ALTA PRESION FACIL
ALA TEMPERATURA 17 YENGHAPE APLICACION

XL Ultra

Presentaciones: Practi pack, Galon, 2.000 mL, 75@ mL, 375 mL.

Caracteristicas

« Buena fuerza inicial y final.

- Se puede trabajar en frio o reactivar al calor.
- Buena resistencia a la temperatura.

« Alto rendimiento.

Espatula

Sustratos . También en Brocha
version spray

« Aglomerado: MDF

Contrachapados.

Laminados de alta presion [HPL).

Chapillas.

Canto de PVC.

Espuma de poliuretano.

Nueva imagen

ALTA RESISTENCIA BUENA ALTO
ALATEMPERATURA BROCHABILIDAD RENDIMIENTO

XL Industrial

Presentaciones: Practi pack, Galon, 2.000 mL, 750 mL, 375 mL.

Caracteristicas

« Buena fuerzainicial y final.

« Alto tack.

« Buen rendimiento. Espatula
« Sobresaliente brochabilidad.

+ Se puede trabaijar en frio o reactivar al calor.

Sustratos

+ Aglomerado: MDF, Contrachapados
- Laminados de alta presion [HPL)

« Chapillas

+ Cantode PVC

+ Espuma de poliuretano.

ALTA N
@ EXIGENCIA &Z ALTO TACK

Brocha

***Se sugiere emplear una boquilla de 1,6 mm a 2 mm. Compresor de 2@ Ibs de presion. Distancia de la pistola al sustrato de 20 cm




Cementos de contacto

XL Madepren

Presentaciones: Practi pack, Galon, 2.000 mL,
750 mL. 375 mL.

Caracteristicas

Espatula

« Sobresaliente fuerza inicial y final.
- Se puede trabajar en frio o reactivar al calor.
« Buen rendimiento.
« Buena brochabilidad. Brocha
Sustratos
« Aglomerado: MDF.
« Contrachapados.
- Laminados de alta presion [HPL]
« Chapillas.
« Canto de PVC.
« Espuma de poliuretano.

R coommainyts ERINECINE ) oo,
XL Adhesivo para Madera
Presentaciones: 55 galones, 4.5 galones, Galon,
2,000 mL, 750 mL, 375 mL, 120 mL.
Caracteristicas
« Excelente fuerza inicial y final.
« Se puede trabajar en frio o reactivar al calor. Espatul
« Buen rendimiento. Spatula

« Excelente brochabilidad.
TAMBIEN EN

Sustratos PR progha

« Aglomerado: MDF.

« Contrachapados.

« Laminados de alta presion [HPL]

« Chapillas.

+ Cantode PVC.

EXCELENTE ALTA ALTO
BROCHABILIDAD 4 EXIGENCIA RENDIMIENTO

***Se sugiere emplear una boquilla de 1,6 mm a 2 mm. Compresor de 2@ Ibs de presion. Distancia de la pistola al sustrato de 20 cm
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Pegantes para tapiceria

Pretack Plus

Presentaciones: PractiK, 14 kg, 5.000 mL, 2.000 mL.
Caracteristicas

« Alto tack inicial.

- Facil aplicacion.

« Alto rendimiento.

+ Reposicionable.

« Adhesion a diferentes materiales. Pistola

Sustratos

« Espuma. - Lona. -« Madera.

» Casata. - Fieltro. + Aglomerado.

« Guata. . Carton. - Poliestireno expandido [lcopor®]
« Tela. + Metal.

; E FACIL

ALTO BUENA FUERZA z 5

P APLICACION
>>> RENDIMIENTO @ ADHESIVA FINAL N PR BISTOL A

Leon Tapiceria
Presentaciones: 4 galones. 3.000 mL. 2.000 mL.
Caracteristicas

- Alto tack.

« Bajoolor.

+ No degrada el poliestireno expandido.

« Aplicacion por contacto o transferencia.

Sustratos

« Telas vinlicas.

« Papel.

« Carton.

. Madera. Pistola
« Textiles.

« Poliestireno expandido [lcopor®].

« Entre otros.

% ALTO TACK

, FACIL )
&APLICACION
POR PISTOLA

Pegaplast Plus

Presentaciones: 4,5 galones, 5.000 mL, 3.000 mL, 2.00@ mL 75@ mL.

Caracteristicas

« Excelente desempefio en pegues curvos.

« Secado répido.

+ No degrada el poliestireno expandido [Icopor®].

« Sobresaliente fuerza inicial y final.

. Alta resistencia a la temperatura en climas célidos

Sustratos

« Telasvinficas.  « lcopor®.

« Papel. - Textiles. .

. Carton, . Metal. Pistola
+ Madera. - Entre otros.

% ALTO TACK

SOBRESALIENTE
SECADO
RAPIDO M FUERZA INICIAL

**El rendimiento del producto varia dependiendo del sustrato y el método de aplicacion.
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