
Transformamos la industria desde lo que más importa: 

las personas



Quiénessomos
Desarrolladoresdeingeniería para

automatizar procesos 

industriales y lograr eficiencia 

operacional.

Somos una empresa con más de 14 años de
experiencia en automatización industrial.

Desarrollamos soluciones de ingeniería
eléctrica y control que hacen que los
procesos industriales sean más eficientes,
seguros y sostenibles.

Combinamos conocimiento técnico,
experiencia en campo y compromiso
humano para ayudar a cada cliente a
optimizar tiempos, reducir errores,
aumentar la trazabilidad y mejorar el uso de
sus recursos.



• Optimización de recursos, brindando información precisa para la

seguridadycontroldeprocesosindustriales.

• Monitoreo de consumos, reducción en costos, eficiencia en la

operaciónyaumentodelarentabilidad.

• ExcelenteROI.
• Procesamiento por BATCH,DCS,SCADA,visión artificial,dosificación,

trazabilidad de lotes, reportes de producción e indicadores de

producciónOEE.

• Conocimiento End To End de los procesos internos de

manufactura.

• VisiónestratégicaPlanta-Negocio.

¿Quéhacemos?



SECTORESECONÓMICOSDEIMPACTO

AGRO-INDUSTRIA

ALIMENTOS
BALANCEADOS

• GranosyOleaginosas

• Proteína Animal

• Frutas y Hortalizas.

• Bebidas y Estimulantes.

• Agroquímico y Fertilizantes.

INDUSTRIA DE 
ALIMENTOS 
& BEBIDAS

INDUSTRIA PESADA:
METALMECÁNICA Y SIDERURGIA

PAPEL Y CARTÓN
AGREGADOS Y CEMENTOS.

UTILIDADES.



Servicios



Ingeniería y Definición de Proyectos

De la necesidad operacional a un proyecto viable, presupuestado y listo para ejecutar. Menos incertidumbre antes de 
comprometer CAPEX.

Nuestro 
acompañamiento

Proceso + ingeniería + estándares + gestión de proyecto

1 Necesidad

Entender el reto operacional

2 Factibilidad

Evaluar alternativas y viabilidad

3 Conceptualización

Definir solución, alcance y 
arquitectura

4 Ingeniería

Diseñar con criterios y 
estándares

5
Presupuesto + hoja de 
ruta

Dimensionar CAPEX y preparar 
ejecución

Diferencial Ingelam No partimos de una tecnología. Partimos de la necesidad del proceso y la convertimos en una definición 
técnica y económica lista para decidir.

Experiencia de proceso

Soporte técnico y consultoría especializada en el diseño, desarrollo e
implementación de proyectos de automatización industrial.

Diseño y gestión bajo buenas prácticas internacionales

ISA-5  •  ISA-88  •  ISA-95  •  ISA-18.2  •  ISA-101
ISA/IEC 62443  •  Metodologías de gestión de Proyecto (PMI) y  buenas 
practicas internacionales para Integradores de Sistemas /(CSIA)

FACTIBILIDAD  •  INGENIERÍA CONCEPTUAL  •  PRESUPUESTO  •  HOJA DE RUTA
Decisiones mejor informadas. Proyectos mejor 

definidos y ROI medible y alcanzable.



Suministrodesoftware ,
hardware e Instrumentación

Alternativas que se ajustan a las
necesidades y presupuestos de nuestros
clientes, conservando la calidad y la
confiabilidad requerida, siempre con un
acompañamientoparalamejor selección.



Contamos con personal capacitado
parael diseño y ensamblede tableros
eléctricos usando materiales y
equiposconcertificacióninternacional.

Diseñoyensamblede 
tableroseléctricos



Arquitectura

CONTROLADORES

DCS

SOFTWARE, SCADA, HMI

SISTEMAS DE GESTION 

DE MANUFACTURA Y ANALISIS

ERP

SENSORES, ACTUADORES, 

INSTRUMENTACION 



Ingenieríaeléctrica, Redes OT
y automatización industrial

DCS, HMI, SCADA Control
de movimiento

Repotenciación 
tecnológica



Mejoramiento de 

procesos

Ingeniería eléctrica 
y automatización
industrial

Sistemasde 

monitoreo



Gestión de producción
porLotes

¿Quées?

Gestión de Producción por Batch

Sistema diseñado bajo buenas prácticas de los estándares ISA-88 (Batch Control)

e ISA-95 (Integración Planta–Negocio), que estructura los procesos productivos

por lotes, estandariza la ejecución de recetas y facilita la integración entre los

niveles de automatización y los sistemas de gestión (MES/ ERP).

¿Cómo funciona?

Integra y comunica en un solo flujo, los procesos de plantas tales como inventarios,
recibos, lotes, producción, empacado, es decir, toda la cadena de suministros.
Dicha integración permite administrar en uno solo software, de manera controlada
y eficiente todos los procesos; evitando reprocesos, operaciones de datos
manuales y estandarizando resultados de toda la producción general, en un solo
informe.

Ventajas del sistema

▪ Trazabilidad del producto en todo el proceso. Reducción del costo operativo.
▪ Procesamientos más rápidos y precisos. Control de calidad.
▪ Integración con plataformas internacionales. Estandarización.
▪ Data mining.



MES
ManufacturingExecution
Systems

¿Quées?

Esunsistemadeejecución, queayudaalasempresasaquesusprocesos funcionende

manera eficiente.

¿Cómofunciona?

▪ Medianteel seguimientoy recopilacióndedatosentiemporeal,duranteel ciclode

producción,desdepedidohastaentrega.
▪ Proporciona a las empresas datos sobre el seguimiento, rendimiento,

trazabilidad y gestión de actividades de la planta, proporcionando una visión
detalladadeoptimizacióndelasoperaciones.

Ventajasdel sistema

▪ Gestiónde operacionesyasignaciónde recursos. 

Análisisderendimiento.
▪ Gestiónde calidadyplanificaciónde mantenimiento. Control

dedocumentos.

▪ Unidaddeproduccióndedespacho.

https://rockwellautomation.custhelp.com/app/products/detail/p/5548/categoryRecordID/RN_PRODUCT_5548/~/manufacturing-execution-systems-mes-
https://rockwellautomation.custhelp.com/app/products/detail/p/5548/categoryRecordID/RN_PRODUCT_5548/~/manufacturing-execution-systems-mes-
https://rockwellautomation.custhelp.com/app/products/detail/p/5548/categoryRecordID/RN_PRODUCT_5548/~/manufacturing-execution-systems-mes-






Soluciones y aplicaciones 
específicas



▪ Recibo
▪ Tracking
▪ Recibo de 

Materias 
primas

▪ Cargue de 
Materias 
primas

Materiales
▪ Materias primas
▪ Producto 

terminado
▪ Fórmulas
▪ Basculas
▪ Contenedores

Administración
▪ Compañías
▪ Ciudades
▪ Plantas
▪ Usuarios

Peletizado  Extrusión
▪ Peletizado
▪ Extrusión
▪ Molienda
▪ Mezclas
▪ Reportes

Calidad
▪ Contaminación 

cruzada
▪ Control proceso
▪ Aprobación de 

lotes de materia 
prima

▪ Habilitación de 
tolvas

▪ PNC

Producto terminado
▪ Ensaque
▪ Despacho a 

granel 
▪ Empaque
▪ Reportes  

Inventario
▪ Ordenes
▪ Reportes

Dosificación
▪ Prioridades
▪ Órdenes
▪ Matriculas
▪ Fórmulas



DCSPlantPAx–Batch- PMS





Sistema para 
administración de datos 
(SADI)

Es una solución que permite supervisar en tiempo real procesos
específicos, registrando y analizando variables clave para apoyar la toma
de decisiones. Su implementación facilita la medición de la eficiencia de
máquinas y líneas de producción, la identificación de oportunidades de
mejora y la optimización de recursos

El sistema genera reportes automáticos y personalizados de
desempeño y procesos, brindando a las áreas de producción,
mantenimiento y gerencia, información precisa y oportuna para
elevar la productividad y la competit ividad.



Detalle de bache y 

Reporte de paros
Reporte de Paros

Presenta el desempeño de la planta en la jornada seleccionada
frente a metas configurables de indicadores como producción,
baches meta, cumplimiento de tiempos y paros totales. Incluye
gráficas tipo Pareto que permiten analizar los tiempos de paro por
tipo de evento y por unidad de proceso.

Detalle de bache

permite visualizar los baches ejecutados en una jornada mediante
un panel t ipo acordeón. Al seleccionar un bache, se despliega su
detalle con una línea de tiempo por unidad, donde se observa la
ejecución del proceso y los paros ocurridos. Al pasar el cursor
sobre cada paro, se muestra su tipo y duración.



Servicios industriales

Registra la gestión de los servicios industriales prestados en planta, permitiendo medir su impacto
frente a metas configurables de atención, t iempos de respuesta, horas de servicio y cumplimiento.
Incluye indicadores de costeo por servicio, tipo de intervención y unidad de proceso, así como
análisis gráficos que permiten identificar los principales generadores de costos y esfuerzos de
soporte, facilitando la toma de decisiones para optimizar recursos y priorizar acciones de mejora.



S IS T E MA  D E  BA ND A S  D E  C H E Q UEO D INÁ MIC O

Pesaje dinámico en línea, sin detener su producción ni su despacho.

Presentación técnico-comercial



¿Cómofunciona?

Labandadesalidadebultosempacadossedivideentresbandasindependientes.

Unade las bandas, tiene incorporado un sistemadepesajedinámico que transfiereel dato depeso decada

saco,auncontrolador lógicoprogramablequeseencargadelalmacenamientoyanálisisdelainformación.

La información es procesada,y medianteun softwaredevisualización dedatos,puedeser vistaen tiempo

realporelusuariodelsistemaparalatomadedecisiones.

Estainformación,queademásquedaalmacenadaparaalimentar aplicacionesdedatamining,incluyereportes

detalladoscomo:cantidaddebultosprocesadospor hora,por turno,por día,tipodeproductoempacado,pesos

realessacoasaco,promedio,desviación,conteodesacosdentroderango,consobrepeso,conbajopeso,etc.

Ventajasdelsistema

Evidenciaen tiempo real el comportamientodel sistemadeempaque,paradeterminar fallasen el peso de los

bultosybrindamayoreficienciaoperativa,evitandoreprocesos.

SCB – Sistema de 

chequeo de bultos

¿Quées?

Verifica el peso de bultos de empaque,

asegurando un pesaje exacto de acuerdo a un

rango preestablecido, con mínimos y máximos

permitidos, según el estándar de cada producto

eindustria.



EL RETO EN LÍNEAS DE DESPACHO Y ENVASADO

Pesar sin frenar la línea es el verdadero reto

Cuando el control de peso depende de estaciones manuales o de básculas estáticas, la producción paga el precio:

Paradas de línea

Cada verificación manual de peso interrumpe el flujo 
continuo.

Falta de trazabilidad

Sin registro sistemático del peso real de cada bulto 
despachado.

Variabilidad no detectada

Bultos por fuera de especificación pasan sin control.

Sobrepeso o faltante

Producto entregado con más o menos contenido del 
declarado.

Reclamos comerciales

Clientes que reciben producto fuera del peso 
acordado.

Riesgo para el operador

Verificación manual expuesta a esfuerzo y error 
humano.

INGELAM DWC-3 2



LA SOLUCIÓN

Transporte, pesaje y 
entrega en una sola línea

El INGELAM DWC-3 integra en un solo sistema el transporte, 

la estabilización y el pesaje dinámico del bulto, controlando 

el peso de cada unidad sin detener el flujo de producción.

Control de peso al 100% de la producción

Sin detener ni cuellos de botella en la línea

Trazabilidad de cada unidad despachada

Tres bandas, una sola línea

Banda 1 Recepción del bulto

Banda 2 Pesaje dinámico (celda de carga)

Banda 3 Costura y entrega al estibado

INGELAM DWC-3 3



PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

Tres etapas, un solo flujo continuo

1

Recepción

El bulto ingresa a la banda 1 y se estabiliza 
antes del pesaje.

2

Pesaje en tránsito

La banda 2 mide el peso en movimiento 
mediante celda de carga.

3

Entrega y costura

La banda 3 entrega el bulto estabilizado al 
sistema de estibado.

Cada banda cuenta con motorización independiente, permitiendo control preciso de velocidad y sincronización entre etapas.

INGELAM DWC-3 4



EL DIFERENCIADOR

Pesaje dinámico, sin detener nunca la línea

La banda central integra una celda de carga de alta precisión, diseñada para medir el peso del producto en movimiento, minimizando vibraciones e interferencias 
estructurales.

300 kg
Capacidad de la celda de carga

100%
De la producción controlada en línea

0
Paradas necesarias para pesar

Celda de carga single point, tecnología de galgas extensométricas, protegida mecánicamente contra sobrecargas y esfuerzos externos.

INGELAM DWC-3 6



VENTAJAS COMPETITIVAS

Por qué integrar el pesaje directamente en su línea

Cero paradas de línea

El pesaje ocurre en movimiento, sin afectar el ritmo 
de producción.

Mayor control de calidad

Detección inmediata de bultos fuera de peso 
especificado.

Trazabilidad por unidad

Registro sistemático del peso de cada bulto 
despachado.

Menos reclamos comerciales

Producto entregado dentro del peso acordado con 
el cliente.

Integración con estibado

Entrega directa y sincronizada al siguiente proceso 
de la línea.

Control independiente por banda

Velocidad y sincronización ajustables etapa por 
etapa.

INGELAM DWC-3 8



Detecciónde ureasa

enfríjol soya

¿Qué es?

A través de un sistema de visión artificial, se detecta la reacción al cambio de 

color sobre una muestra específica al fríjol soya.

¿Cómofunciona?

▪ De acuerdo a la actividad de partículas de color rosa, el sistema 

cuantifica la cantidad de ureasa.

▪ Si sobrepasa los límites establecidos, el sistema envía una señal al 

control de planta para enviar el producto a reproceso.

▪ En caso contrario, el producto sigue su proceso para posterior cocción y 

almacenamiento.

Ventajasdelsistema

▪ Deteccióndeureasaentiempo real.
▪ Evitaposiblesreclamaciones declientesporpresencia deureasaen los 

alimentos.

▪ Manejoeficienteyestandarizadodelamuestraatravésdevisiónartificial, evitando

erroreshumanos.



Termometría desilos
¿Qué es?

Es un sistema que permite monitorear la temperatura interna de los silos de 

almacenamiento.

¿Cómo funciona?

A través de un sistema de sondas ubicadas estratégicamente al interior del silo, se 

mide la temperatura de una zona específica.

Por medio de una tarjeta electrónica se recibe la señal de cada uno de los sensores, la 

cual es enviada a un PLC para su procesamiento, y posterior visualización, permitiendo 

tomar acciones de ajuste en la temperatura del silo.

Ventajas del sistema

Evitar pérdidas y daños en materia prima por presencia de hongos. Control de 

temperatura en las unidades de almacenamiento, de acuerdo al estándar de cada 

producto e industria.



S I S T E M A  M E D I D O R  D E  D U R A B I L I D A D  D E  P E L L E T S

INGELAM
Ensayo neumático controlado y repetible para blindar la calidad de sus pellets, 

lote tras lote.

Presentación técnico-comercial



EL RETO EN LA INDUSTRIA DE ALIMENTOS BALANCEADOS

Un pellet frágil cuesta más de lo que parece

La durabilidad del pellet es un parámetro crítico de calidad. Cuando es baja, sus efectos se propagan por toda la cadena productiva y comercial:

Aumento de finos

Más material fino no aprovechable en cada lote 
producido.

Pérdidas de producto

Menor rendimiento efectivo desde planta hasta el 
punto de uso.

Segregación de ingredientes

Pérdida de homogeneidad nutricional del alimento.

Mala presentación

Producto que no cumple el estándar visual esperado 
por el cliente.

Menor eficiencia de transporte

Más manipulación, más ruptura, más costo logístico.

Reclamaciones de calidad

Impacto directo en la relación comercial con sus 
clientes.

INGELAM DTP-300 2



LA SOLUCIÓN

Un ensayo objetivo, 
repetible y comparable

El  medidor de durabilidad INGELAM  es un equipo industrial 

que evalúa la durabilidad mecánica del pellet mediante un 

proceso controlado de impacto neumático interno, 

simulando las condiciones reales de transporte, 

manipulación y transferencia del producto.

Reduce la dependencia del criterio del operador

Resultados consistentes entre turnos y lotes

Comparable entre referencias de alimento

Recirculación e impacto controlado del pellet dentro de la cámara de ensayo.

Principio de ensayo neumático

Desarrollado a partir de los principios de la norma ÖNORM M7135. El aire a alta velocidad 
recircula el pellet dentro de una cámara cerrada, generando impactos repetidos comparables a 
los del manejo industrial real.

INGELAM DTP-300 3



PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

Del ingreso de la muestra al resultado, en un ciclo cerrado

1

Ingreso de 
muestra

Una muestra 
representativa se 

introduce en la cámara de 
ensayo.

2

Cierre 
automático

El sistema cierra la 
cámara de forma 

neumática y controlada.

3

Flujo de aire

El blower genera un flujo 
de aire de alta velocidad.

4

Recirculación

Los pellets son acelerados 
y recirculados 

continuamente.

5

Impactos 
repetidos

Se generan impactos 
entre partículas y 

superficies internas.

6

Descarga y 
evaluación

Finalizado el tiempo de 
ensayo, el material se 

descarga para su análisis.

Este procedimiento reproduce de forma acelerada los fenómenos mecánicos del transporte por elevadores, transporte neumático, manejo en tolvas, 
transferencias, almacenamiento, carga y descarga.

INGELAM DTP-300 4



FUNDAMENTO TÉCNICO

El índice PDI: una métrica objetiva de resistencia

Pellet Durability Index (PDI)

Porcentaje de material que permanece íntegro tras el ensayo mecánico 
controlado.

PDI = ( Mf / Mi ) x 100

Mi =  Masa inicial de la muestra.  Mf =  Masa final del pellet íntegro recuperado

Normativa de referencia aplicable

ASAE S269.4 Densidad, humedad y durabilidad de pellets y alimentos peletizados.

ÖNORM M7135 Durabilidad de pellets mediante método neumático (Lignotester).

ISO 3310-1 / 3310-2
Requisitos técnicos para tamices en separación y clasificación de 
finos.

ISO 5725 Exactitud, repetibilidad y reproducibilidad de métodos de medición.

INGELAM DTP-300 5



LECTURA DE RESULTADOS

Interpretación del índice PDI
De manera general, el valor de PDI obtenido permite clasificar la calidad del pellet. Los límites de aceptación pueden variar según formulación, proceso y criterios 
internos de cada planta.

> 98%

Excelente durabilidad

95 – 98%

Buena durabilidad

90 – 95%

Durabilidad aceptable

< 90%

Baja durabilidad

Nota técnica

Para resultados confiables, la muestra, el tiempo de ensayo, el flujo de aire y las condiciones internas de la cámara deben mantenerse constantes entre pruebas comparativas.

INGELAM DTP-300 6



Marcas que 
confíanen 
nosotros
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