
Transformamos el agua en tecnología, para
brindar soluciones sostenibles a agricultores,
laboratorios y empresas de alimentos; a través de
la ciencia y la investigación aplicada.

CULTIAGUA Hidroretenedor: para crear reservas
de agua en cultivos.
SUPER DRY Desecante: para proteger las
mercancías contra la humedad.
PHA Materia Prima: para mantener cadena de frío
con paquetes de congelación.
RV200 Equipo Desionizador: ablandamiento de
agua para la industria y laboratorios.
AGUA DESTILADA: química y microbiológicamente
pura para laboratorios, reactivos e industria. 












