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MODELD KDT - 3658. MODELO KDT - 368A.

El modelo baslco de la gama. Velocidad 23
mits/min. Disefiada para trabajar turnos de 12
o 18 horas. Adicional a los grupos basicos la
maquina cuenta con prensor motorizade y

GAMA DE MAQUINAS SERIE 6.

La caracteristica distintiva de la KE-665J5 es
que cuenta con un grupo tupi de enfrada gue
brinda un fratamlento a la pieza en caso que el
corte no haya sido perfecto, ademds un grupo
redondeador de esquinas de dos motores de
alta velocidad. Cuadro eléctrico marca
- af - . Siemens, lampara calefactora, hasta 23
misimin de velecidad.
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flodelo con doble grupo perfilador uno para
canta duro y otra para canto delgado. Hasta
23 mts/min velocidad. Cambio de calibracion
de canto duro a delgade por pantalia, sin
necesidad de calibraciones manuales.
Pantalla touch y prensor motorizado.

La caracteristica distintiva de la KDT-6655 as
gue cuenta con un grupo redondeador de
esquinas de dos motores de alta velocldad,
ademds cuenta con rascador plano que
elimina los micro residuos que pueden
guedar de pegamento de excesos de canto.
Cuadre eléctrico marca Slemens, lampara
calefactora, hasta 23 mtsimin de velocidad.
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IMODELO KDT - 668JSGA (45).

MODELO KDT - 706.

Una méquina con caracteristicas especlales para grandes industrias que
precisan de soluciones de alto nivel. Equipada con dos prefusores de 7
KG con sistema de cambio rapido le permiten usar diversos tipo de
pegamento. Exclusivo sistema de alimentacion que permite enchapar
piozas desde 40mm de medida,. Tupi de entrada, redondeador de esqui-
nas de dos motores. Hasta 23 mts/min velocidad.

La mas actual desarralio de KDT, detada de servoma-
tores para controlar sus ajes, lo gue permite cambios ]
exactos en el acabado entre los distintos espesores '
de cante, lo que resulta en un acabado realments 'q
perfecto. Equipada con presufor de TKG, asi como .
disposicion para pegamento PUR. Ademds de POSSer  conrartaumions s coblcunektor sl vprosriel oy
un tamafo de 5.8 metros, es la solucign mas modema

& inteligente para cualquier tipe de fibrica o industria,
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LANPARA DE CALEFACCION UNIDAD DF ALIMENTACION DE CINTA SERVO DE 4 POSICIONES COMPONENTES ELECTRICOS SIEMENS
Calflenta el canto del panel antes de pegario para que 2| De acuerdo con la técnica de procesamiznio, 4 cintas de borde diferertes Alta estabilldad de funcipnamicnie y oran capacidad
encolado del cambo fea mis resisferte despoes de 56 puodshi cambiar sitemalicamants desde HI v se adopta |a alarma anli-interfaramta,
pegario, autemitica cuando se acaba la cinta de barde,
[AODELDS J Excepto 396JB/395J WMODELOSC

Bels aptiones pars maquinas dé alta velocidad y la saris KE-G68JG




MODELO KDT - 496GE.
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Nuestra maquina tope de gama. Con una exclusiva
velocidad de 26 mts/min, prefresador de entrada,
redondeador de esquina de 4 motores, doble prefusor,
doble sistema de alimentacion automatica de canto,
grupo pulidor de 4 motores oscilantes, es realmente
una maquina superior a cualguier opcién del mercado.
Con la posibilidad de aplicar grupos opcionales como CINTA TRANSPORTADORA GRUPO PULIDOR DOBLE COMPONENTES ELECTRICOS SIEWENS
PUR, o ranurador horizontal y vertical. |deal para la

gran industria.
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Dos unidades de aplicacion de liquido estan instaladas en la maquina:

La primera unidad para aplicar el fluido de separacion: con la ayuda de 2 boquillas frente a la unidad de pre-fresado (llenado) de
la pieza de trabajo. Esto se aplica un liquido separador especial, los residuos de pegamento que sobresalen hacia afuera no

enfran en una conexion con la pieza de trabajo.

La sequnda unidad para aplicar fluido de pulide: utilizando 2 boquillas delante de |a unidad de pulido. Esto se aplica con un
liquido limpiador, La tarea principal es eliminar el antiadhesivo (fluido separador) aplicado al principio y liberar los residuos de
pegamento. Y también para dar brillo al borde procesado de la pieza.




DESCRIPCION DE LOS GRUPOS

KDT - 3658
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GAMA DE MAQUINAS 0AV

0AV - 370M.

La chapadora de cantos OAV MAX370M es una opcion
industrial con funcion de redondeo de esquinas y tupi de
entrada, que le ofrece resultados de alta calidad en las
piezas de trabajo. Esta asequible maquina dispone de un
ajuste facil de usar con indicadores numéricos, asi como
pantalla tactil para todas las operaciones. El ajuste de para-
metros PLC y el control de temperatura proporcionan condi-
ciones de trabajo estables y fiables que aumentan la calidad
de sus productos y ahorran tiempo. Orientada para empresa
con limitaciones de espacio, con un largo total de 3.20
metros es una gran solucion para empresas pequenas/me-
dianas que busquen soluciones completas.
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oAV

0AV - 340P.

Es la maquina industrial que brinda resultados de alta cali-
dad en las piezas de trabajo. A un precio accesible, facil de
usar y de configurar, con indicadores numeéricos, asi como
con pantalla tactil e informacion de productividad, es la
macguina compacta, completa mas atractiva del mercado.




0AV - 370P.

Es la maquina industrial con funcion de redondeo de
esquinas y prefresadora de entrada que brinda resultados
de alta calidad en las piezas de trabajo.

A un precio accesible, facil de usar y de configurar, con
indicadores numeéricos, asi como con pantalla tactil e
informacién de productividad, es la maquina compacta,
completa mas atractiva del mercado. 10 mts/imin de veloci-
dad, excelentes acabados y gran solidez.

GRUPO PREFRESADDR

GRUPD REDDMDEADOR DE ESQUINAS
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DESCRIPCION DE LOS GRUPOS

OAV - 370P

0AV - 370M

UA“ = 34UP Cadena Guia Calderin Guillatina Rodillo de Presion Grupo Retestador | Grupo Perfilador Grupo Rascador | Grupo Puldor
Alimentacion Precalentada







SIERRAS ESCUADRADORAS

KDT KS-132PV

La KS-132PV es una escuadradora CNC que tiene un
software de optimizacion de cortes incluido. Presta las
funciones de una seccionadora automatica en una
escuadradora de mesa, con impresora de etiquetas,
tope paralelo controlado por CNC, es una alternativa
ideal para empresas que buscan precision y piezas
etiquetadas, asi como un proceso de corte 6ptimo.

KDT KS-132

La KS-132 esta disefiada para el corte fino de material
laminado (LDSTP, MDF, madera contrachapada, pane-
les de madera maciza, plasticos, etc.).

Se recomienda para empresas que producen muebles
y carpinteria, se permite su uso en operaciones de
varios turnos. Carro de 3200mm y motor principal de
7.5hp, incisor de 1hp, subida del disco motorizada.
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SECCIONADORAS (CARACTERISTICAS)

]

CAMBIO RAPIDO DE CUCHILLAS (PATENTADO) ABRAZADERAS CON REVESTIMIENTO DE GOMA ALINEADOR LATERAL CON GUIA LINEAL
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FUNCIONAMIENTO EN TIEMPD REAL REGISTRADOD, PUERTO DE SOFTWARE DPTICUT VISUALIZACION DEL MECANIZADD EN TIEMPO REAL,

RECOGIDA DE DATOS CONFIGURADO (CONFIGURADD DE SERIE PARA KS-832L & 832H) COMPROBACION RAPIDA DEL ESTADO DE LA SIERRA




Servoesiructura de
einpujador doble

Puede realizarse un
ranurado preciso

KDT KS-832C

Sierra Seccionadora Automatica KS-832C esta disefiada para
cortar tableros de aglomerado, mdf, triplay, etc hasta una
altura de corte de 90mm. La maquina se utiliza en serie y pro-
duccion en masa para la fabricacion de muebles de gabinete,
paneles de muebles, molduras. Equipada con Opticut como
software de optimizacion de cortes con enlace directo a Poly-
board para fabricacion. Motor de 15Kw y una velocidad de
hasta 120 mts/min.

Versién dispeonible con carga posterior (832L)

vl |

Tamafio min, de

Cable Flexible |+ = la pleza: 34745
\ L ‘ mm

KDT KS-832H (TWIN PUSH)

Sierra Seccionadora Automatica KS-832H esta disena-
da para cortar de forma automatica tableros de MDP,
MDF, tablero de fibra. Totalmente compatible con la
mayoria de programas de disefio o de optimizacion de
cortes del mercado.

Version con sistema Twin Push que permite cortar
piezas de distinto tamano de forma simultanea, elevan-
do la productividad de la maquina un 30% promedio.
Altura de corte hasta 90mm.

Version disponible con carga posterior (832HL)




CARACTERISTICAS TECNICAS

SECCIONADORAS
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KDT KN-3409DE

El centro de mecanizado KN-3710DE esta disefado
para el fresado preciso y de alta velocidad y el grupo
de taladros para hacer agujeros en diversos tipos de
material, tableros de MDP. MDF, Triplay, asi como
madera maciza de especies blandas y duras.

J{;uu Se trata de una maquina de alto rendimiento orientada
KN 3409 para empresas que buscan rapidez y precisién. Por su
tamano de mesa permite trabajar con el tablero de for-
: mato 122x244. Equipada con 12 herramientas inter-
ﬁ:‘ cambiables y grupo de 10 taladros verticales.
Husillo simple + cabezal de perforacion + ATC rotativo

LIRR L

12 pes rotatorio ATC

KDT KN-3409L

El centro de mecanizado KN-3409L esta disefado para
el fresado preciso y de alta velocidad en diversos tipos
de material, tableros de MDP. MDF, Triplay, asi como
madera maciza de especies blandas y duras. Se trata
de una maquina de alto rendimiento orientada para

empresas que buscan rapidez y precision. : -

e —

EN 3409

Su tamarno de mesa permite trabajar con el tablero de
formato 122%244, posee un almacén lineal de 12 herra-

mientas para cambio rapido dispuestas en linea. Husillo simple + Autocambiador de herramientas lineal

12peos lineal ATC




KDT KN-3710DE

El centro de mecanizado KN-3710DE esta disefado
para el fresado preciso y de alta velocidad y el grupo
de taladros para hacer agujeros en diversos tipos de
material, tableros de MDP. MDF, Triplay, asi como
madera maciza de especies blandas y duras.

Se trata de una maquina de alto rendimiento orientada
para empresas que buscan rapidez y precision. Por su
tamafo de mesa permite trabajar con el tablero de for-
mato completo 214x244,

L2 Equipada con 12 herramientas intercambiables vy
a ' Husillo simple + Cabezal de perforacion grupo de 10 taladros verticales.

13. 2604 HEK-F&3 Husillo

CARACTERISTICAS TECNICAS
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TALADROS CNC
i ' KDT KD-612KS/612K

A El centro de perforacion CNC KD-612KS/K es capaz de

i S g operar en modo alto rendimiento. En la entrada, la ma-
quina esta equipada con una camara inteligente inde-
pendiente. Gracias a la excepcional flexibilidad de pro-
gramacion garantizada por el software Impact, la
camara inteligente Datalogic satisface todas las nece-
sidades de los sistemas de vision. Totalmente compa-
- tible con Polyboard lo que permite enviar del diseiio

del mueble a la produccién totalmente en linea.

Software de desarrollo propio, trayectoria de mecanizado optima

KDT KD-612Ms/612MR £ K

LAVH1ZHA9Y LIW+BH#OY

El centro de perforaciéon CNC KD-612 MS/MR esta dise- (KD-612M) (KD-B12MR)
fnado para la perforacion de alta precisiéon de orificios
pasantes y ciegos en los extremos y planos de los
paneles de muebles, lo que permite el procesamiento
de cualquier pieza en una pasada de la pieza desde
seis lados.

Fresado de surcos curvilineos y rectos es posible gra-
cias a su grupo fresador superior e inferior. Totalmente
compatible con Polyboard lo que permite enviar del
disefio del mueble a la produccion totalmente en linea.

Taladrado por 6 lados y ranurado por 2 lados




KDT KN-612HZ/612Z

Centro de perforacion y mecanizado CNC KD-612HZ/612Z. Esta
equipada con dos unidades de fresado, equipado con dos
grupos de perforacion en la parte superior e inferior para perfo-
rar desde 6 lados y una sierra ranura (tamaro de pieza de trabajo
1000 * 2800 mm modelo HZ), y un cambio lineal de herramienta
de 5 posiciones.

Esta disefiado para perforacion de alta precision a través y agu-
jeros ciegos en los extremos y planos de los paneles de mue-
bles, lo gue permite procesar cualquier patrén en una sola
pasada tanto en ranuras rectas simples, como una ranura para la
cara posterior o el fondo de una caja, como perfilado.

Totalmente compatible con Polyboard lo que permite enviar del
disefio del mueble a la produccién totalmente en linea.

CARACTERISTICAS GENERALES
TALADROS CNC

Mesa de trabajo con flotante (patentada) Detector de tamafio de panel Pinzas dobles con soplador (Patentado)

Hoja de sierra para acaparar (Opciones) Software operativo de desarrollo propio Compatible con diversos formatos de
datos




KDOT

COLOMBIA

Bogota - Colombia
Direccion: Carrera 75# 71A-39
Boyaca Real Bogota, Colombia

Teléfono: 317 347 5627 / 321 372
7847.

Email: kdtcolombia@gmail.com.

web: www.kdtcolombia.com.

KDT Machinery Corp el afamado productor
de soluciones tecnologicas de primera cali-
dad para la industria del mueble. Con plan-
tas de produccion en Guangzhou China, y
Rimini ltalia, es el socio perfecto para desa-
rrollar su industria.

Propietario de la afamada firma MAS-
TERWOOD y con distribuidores a nivel mun-
dial, KDT ha llegado a Colombia para ofrecer
maquinas de excelente calidad, conveniente
precio y con todo el soporte técnico de
socios y distribuidores locales.



