CATALOGH GENER

Sistemas y herramientas para
construccion metalmecanica



SDaonte

Daonte ofrece a sus clientes las soluciones y herramientas para hacer su trabajo mas rapido,
mas facil, mas preciso y mas eficiente tanto en planta como en campo.

Apoyados en la experiencia de nuestros proveedores, Daonte brinda a sus cliente la asesoria
personalizada para la seleccion de la herramienta adecuada teniendo en cuenta las necesidad y
limitaciones de cada caso.

Nos especializamos en equipos y herramientas que ingluyen en la produccion y aseguramiento de la
calidad de las construcciones metalmecanicas con los siguientes equipos:

Antes de soldar: e CRERGIGEL TR

- Cortadora orbital de tuberia - Sistemas de soldadura orbital

- Biseladora manual para lamina y tuberia - Automatizacion de corte y soldadura
- Biseladora orbital - Backing no metalico

- Biseladora automatica de laminas

- Monitoreo de purga Después de la soldadura:

- Inspeccion laser presoldadura - Inspeccion visual con laser

- Precalentamiento del material - Tratamientos térmicos [PWHT)

Nuestros equipos son altamente utilizados como en planta como en campo en diferentes
sectores como:

- Industria petrolera y gas - Generacion de potencia

- Gasoductos y oleductos - Astilleros

- Petroquimica - Fabricacion de calderas y tanques
- Farmacéutica - Construccion de estructuras

- Refinerias - Y muchas mas...

En Daonte ofrecemos a nuestros clientes nuestra capacidad de analidad y de solucidn rapida a
poyados en los mejores fabricantes del mundo, y apoyados también en una red logistica de
comercializaciony distribucion.

Ofrecemos siempre a nuestros clientes:
- Innovacidn para la mejora de procesos tradicionales. - Precios competitivos.
- Equipos de la mejor calidad. - Analisis técnicos preventa.

- Tiempos rapidos de respuesta. - Soporte postventa.
- Tiempos rapidos de entrega.

Comuniquese con nosotros para analizar sus necesidades y brindarle asesoria personalizada.
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DAGNTE > ANTES DE SOLDAR > CORTE ORBITAL DE TUBERIA

CORTADORA ORBITAL CON DISCO DE SIERRA
Cortadora orbital con disco de sierra de bajo diametro

gue solo penetra el material en su espesor y rota

” Diametraos:

alrededor del tubo para hacer un corte en frio con una 02 47"
perpendicularidad menor a 0,25mm. D'B,,_E'E,,
Sistema de mordazas autocentrantes evitan la 2‘3”—8'8"
distorsion del tubo y garantizan un corte perpendicular. 5'5,,_]'3,,
Rotacion de la cortadora manual o automatizado y 83I"—165“
puede convertirse en biseladora orbital. 12'-205'

MAS DETALLES a oy

\ 28"-40" )

CORTADORA ORBITAL POR ARRANQUE DE VIRUTA
Cortadora orbital con uno o dos buriles que orbitan

alrededor deltubo para hacer un corte en frio, refrentar Didametros:
o biselar el tubo. El avance orbital y en penetracion es 1"-3"
automaticoy configurable. 2'-6"
Este sistema puede emsamblarse sobre la tuberia para 6" -12"
un corte de tuberia que estaba previamente en servicio. 12'-18"
Versiones eléctricas, neumaticas o hidraulicas. 18"-24"

24" -30"

\ Jtros rangos hasta 60" )

CORTADORA ORBITAL CON DISCO DE SIERRA

Cortadora orbital en frio con sistema de sujecidn de
doble cadena y un cinturdn central de guia con el cual
se garantiza excelente estabilidad y precision durante
el corte.

Sistema de facil y rapida configuracidn disponible en
versiones neumaticas e hidraulicas.

MAS DETALLES a

Espesores < 45 mm
Diametros:
16" -120"
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DAGNTE > ANTES DE SOLDAR > CORTE ORBITAL DE TUBERIA

CORTADORA ORBITAL PARA TUBERIA SANITARIA

Cortadoras orbitales eléctricas ligeras, disefiadas
especialmente para corte de tuberia sanitaria
(espesores menores a 3 mm) en montaje o en planta
para la industria alimenticia o farmacéutica. Con solo

) i Espesores <5 mm
cambiar el disco, puede cortar tubos de acero al Diametros:
carbono, de PVC, HDPE y otros materiales de hasta 5 025 -
mm de espesor. Las mordazas concéntricas evitan la 02'5,,_45,,
deformacion del tubo al cortar y garantizan la 0625' - 6,625"

perpendicularidad del corte.

MAS DETALLES

CORTATUBOS MANUALES

Cortatubos manuales para cortar en frio tubos de acero

al carbono, inoxidable, hierro fundido y ductil en
espacios reducidos. Con disefio de bajo perfil que solo

requiere un espacio de 5" (127 mm]) para tubos de hasta Diametros:

18" de didmetro y puede cortar con s6la 45° de espacio 2-4

para girar la empufiadura. El tubo se separa 4'-6"
perfectamente una vez que el operario finaliza el corte. 6'-8'
Disponible en diferentes tamafios para cortar tuberia g -1

de 2" a 42" con cuchillas disponibles seglin el materialy 10 -14"
espesor a cortar, llegando a cortar hasta tubos de 16"-18"

Sch 120. -2

\Utros rangos hasta 42"

MAS DETALLES

EQUIPO DE CADENA PARA CORTE EN CALIENTE

El equipo de cadena para oxicorte o plasma permite cortar y biselar cualquier
diametro de tuberia desde 4" con solo extender la cadena. Increiblemente facil
de usar y con un alto nivel de precisidn, este cortador y biselador de cadena
puede configurarse y estar listo para funcionar en minutos. El soporte de la
antorcha se posiciona con un sistema de cremallera, que le permite
posicionarla exactamente donde se necesita, erradicando casi por completo la
necesidad de rectificar.

MAS DETALLES D
Desde 4" en adelante
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DAONTE > ANTES DE SOLDAR > BISELADORAS MANUALES

BISELADORA MANUAL DE LAMINAS

Biseladora manual por arranque de viruta en frio

Espesores <15 mm

meEjlante msertlos de carburo !ntercamblables. Angulos de cabezal:
El angulo de bisel lo determina el cabezal donde se 150
montan los insertos y es fijo y constante sin depender 2950
de la habilidad y posicidn del operador. 300
La escala de marcacion de precisidn permite ajustar la 2750
altura del bisel. Versiones eléctrica y neumatica. 450
. 525°
MAS DETALLES D =

\_ J

Biseladora manual para refrentar o biselar por a
rranque de viruta en frio mediante insertos de carburo
intercambiables. El angulo de biselado o refrentado se
ajusta entre 0° y 60° directamente en la maquina sin
cambiar de herramienta. Para biseles de hasta 22 mm

de ancho y permite ajustar la profundidad de biselado Kkl hSEt .
facilmente. Ajustable de 0°a 60

Biseles de hasta

MAS DETALLES

DAONTE > BISELADORAS AUTOMATICAS DE LAMINA

BISELADORA AUTOMATICA DE LAMINAS

Biseladora de l[@minas que avanza automaticamente a
lo largo de la ldminay se detiene al final de la misma sin
intervencion del operario. Bisela en frio por arranque
de viruta con insertos intercambiables. Permite Espesores:
configurar el angulo de biselado y velocidad de avance.
Permite biselar también la cara inferior de la ldmina sin Angulo de bisel:
tener que voltearla para doble bisel. 15%a 80°

MAS DETALLES D
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DAONTE > ANTES DE SOLDAR > BISELADORAS ORBITALES

BISELADORA ORBITAL DE TUBERIA

Biseladora orbital en frio por arranque de viruta, con
insertos de carburo, lo que lo hace 10 veces mas rapido
y con mayor vida util que las herramientas de acero
rapido. Sistema de mordazas autocentrantes evitan la
distorsion del tubo y garantizan un biselado recto.
Rotacion del motor de biselado de forma manual o
automatizado y puede convertirse en cortadora orbital.
Biseles de 30°, 37.5°, 45°y 60° asi como biseles tipo J.

MAS DETALLES

Biseladora orbital con uno o dos buriles que orbitan
alrededor del tubo para hacer un bisel o refrentar por
arranque de viruta. Puede configurarse también para
hacer corte de la tuberia. El avance orbital y en
penetracion es automatico y configurable. Versiones
eléctricas, neumaticas o hidraulicas.

MAS DETALLES

Biseladora frontal de tuberia. Ideal para aplicaciones
con espacio reducido alrededor de la tuberia. Puede
biselar y/o refrentar la tuberia con avance manual o
automatico. Ideal para trabajos repetitivos en
intercambiadores o0  consensadores.  Versiones
eléctricas y neumaticas.

MAS DETALLES

Espesores <10 mm
Didmetros:
06"-47
08"'-67
235 -88"
55"-13"

Espesores < 60 mm

Diametros:
['=3"
2'-6"
B -1
12'-18"
18" -24"
24"-30"
30"-36"
\ _Otros rangos hasta 60" )

BISELADORA FRONTAL DE TUBERIA

Espesores <25 mm

Diametros:
078" 18"
039"-28"
110" -2"
1"-425"
141°"-10,59"
2'-8
\Dtros rangos hasta 36" )
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DAONTE > ANTES DE SOLDAR > BISELADORAS DE TUBERIA

BISELADORA PERIMETRAL MANUAL O AUTOMATICA

La biseladora perimetral realiza el mecanizado facil y rapido de tubos con
didametros a partir de 85 mm (3,75"] en adelante. El diametro maximo de la
tuberia no esta limitado y la herramienta se puede utilizar hasta en materiales
planos gracias al mecanismo Unico de sujecion de los rodillos guia que
garantiza un desplazamiento preciso y comodo alrededor del tubo o a lo largo
del borde de la l[dmina.

Elmarco robusto de la herramienta garantiza un corte constante con un minimo
de vibraciones posibles y una estabilidad sin alterar el angulo de bisel
seleccionado independiente de la habilidad del operador. La profundidad del
bisel se puede ajustar de forma continua y los valores se pueden leer en la

escala incorporada.
MAS DETALLES a

DAONTE > ANTES DE SOLDAR > AUTOMATIZACION DE CORTE Y SOLDADURA

TRACTOR DE CORTE CON CONTROL DIGITAL

Tractor de corte con riel y control digital, teniendo un desplazamiento y una
velocidad constante, produce cortes precisos y biseles con oxicorte o plasma.
Cortes de calidad y biseles producidos con este tractor reducen el tiempo de
montaje y proporciona la bases para una soldadura de alta calidad.
Disponible en dos versiones: Version estandar para aplicaciones de oxicorte
(hasta 59 pulgadas / minuto] y version de alta velocidad para el corte por
plasma [hasta 118 pulgadas / minuto).

MAS DETALLES n

TRACTOR DE SOLDADURA CON 0 SIN OSCILACION

Tractor de soldadura programable y portatil disefiado para producir cordones
de soldadura constante y de alta calidad. Se desplaza con ruedas magneéticas
con o sin riel y proporciona la estabilidad y el control de velocidad en todas
las posiciones. El tractor permite que la creacion de la geometria del cordan
de soldadura sea exactamente lo requerido en la especificaciones,
reduciendo el uso de material de relleno y el exceso de depdsito. Se puede
programar para soldadura continua o intermitente. Opcional un oscilador de
antorcha gue tiene un control preciso de la oscilacion con el ajuste delancho,
velocidad y tiempo de fusidn en pared lateral.

Aplicaciones:

Tanques 0D
MAS DETALLES D Tanques D
Estructuras
Tuberias de grandes
diametros
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DAONTE > DURANTE LA SOLDADURA > SISTEMAS DE SOLDADURA ORBITAL

CABEZAL CERRADO - SOLDADURA POR FUSION

Sistema de soldadura orbital especialmente disefiada
para el sector alimenticio, farmaceutico y similares
donde se necesitan soldaduras de acero inoxidable en
paredes delgadas con la mejor precision vy

Espesores <3 mm

i , Diametros:
presentacion. Cabezal refrigerado por agua con 025'-2"
mordazas de acero inoxidable requiere de poco espacio 025 -3
alrededor de la junta, ideal para montajes con poco 05'-45"
espacio disponible. 15'-65'

MAS DETALLES

CABEZALES ABIERTOS CON O SIN APORTE

Cabezales abiertos para soldadura multipases con

material de aporte en aceros al carbono e inoxidables. Espesores <12 mm

Control de posicion del electrodo (AVC, 0SCy axial] con Didmetros:
alta precision, lo que permite realizar juntas con bisel 04"-15"
en V o bisel tipo J en menos tiempo y con menos 0./5"-3"
material de aporte que el biselen V. 075" -45"
I"-66"
MAS DETALLES 1582

Cabezales cerrados para soldadura orbital en planta,
ideal para prefabricados. Sistema de mordazas Espesores <12mm

autocentrantes que evitan la distorison del tubo y Diametros:
garantizan un cordon de soldadura recto. Puede 04"-15"
convertirse en cortadora y biseladora orbital con 075"-3"
rotacion automatica. 075"-45"

1"-66"
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DAONTE > DURANTE LA SOLDADURA > SISTEMAS DE SOLDADURA ORBITAL

SOLDADURA ORBITAL DE BAJO PERFIL

Cabezal de bajo perfil especificamente disefiado para aplicaciones donde no
se cuenta con espacio alrededor del tubo como en calderas,
intercambiadores y generacion de potencia. El cabezal requiere solamente
de 38 mm de espacio radial para rotar alrededor del tubo.

Este cabezal puede realizar soldadura TIG con control de avance, de
alimentacion de alambre, de voltaje y de oscilacion de la antorcha de
200 Amperios.

CABEZAL PARA SOLDADURA MIG, FCAW Y TIG

Este cabezal permite realizar soldaduras mecanizadas mediante
MIG, FCAW y opcional TIG para ensamble de tuberias, [aminas,
tangues, recipientes a presidn, componentes estructurales y
muchas mas aplicaciones.

El cabezal permite controlar elavance, alimentacion de alambre,
oscilacion y voltaje para las apliaciones mas complejas,

MAS DETALLES D Didmetro:
2" -infinito (plano)

Este cabezal es especialmente disefiado para soldadura de
intercambiadores en la industria de generacion de potencia,
petroquimica, alimentos y bebidas, y otros.

Un cabezal ligero, portatil y de facil uso, brinda alta productividad y
visibilidad de la soldadura, con un mecanisco simplificado con menos
partes moviles para mayor confiabilidad y facilidad del mantenimiento.

MAS DETALLES D Didmetro:

CABEZALES ESPECIALES FUENTES DE POTENCIA

Ofrecemos  cabezales para  aplicaciones Para todos los cabezales contamos con una
especiales como revestimiento  interno, amplia variedad de fuentes de potencia, desde
soldadura desde el ID, soldadura laser, soldadura las mas sencillas hasta fuente de 600 Amperios,
de abertura angosta y muchos mas.

Contactenos con los detalles de su aplicacion para poder asesorarlo en el sistema
que se ajuste a sus necesidades.
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UAONTE > BURANTE LA SOLDADURA > SISTEMAS PARA PURGA - TIG

VEJIGA EXPANDIBLE PARA RECAMARA DE ARGON

Vejigas expandibles para crear una pequena presa

alrededor de cada junta y disminuir el tiempo de

purgay la cantidad de argon necesaria. 2'-3
Las vejigas estan fabricadas con material 4'-g"
resistente a las tempeturas, rasgufios vy 8" -1
salpicaduras. Incluye un difusor de argon que 14" -18"
evita las turbulencias con el oxigeno presente. 20"-26"
Una sola vejiga se adapta a varios diametros o hay 28"-36"
modelos no-expandibles de diametros fijos. 38"-48"
Maodelos especiales

MONITOR DE OXIGEND

El medidor de oxigeno permite monitorear constantemente el nivel
de oxigeno dentro de la tuberia hasta reemplazarlo por argon para
prevenir la oxidacidn, la decoloracion y la coquizacion.
Con este equipo sabra exactamente cuando iniciar la soldadura sin
desperdiciar argon.
Sistema autocalibrable que puede medir hasta 0.01% (100 ppm] o
hasta 0.0005% (5 ppm).

WITH

Bluetooth
PAPELY CINTAS SOLUBLES EN AGUA

e

El Papel y Cinta de Purga Solubles en Agua Aquasol permite construir
recamaras de purga que pueden colocarse muy cerca de la zona de soldadura,
aumentando la eficiencia de todo el proceso de soldadura.

& X 5‘_ ' El Papel Soluble en Agua de Aquasol se usa para retener los gases de argon y
t" sl ¥ - helio dentro de la zona donde se esta aplicando soldadura TIG en tuberias o
= - . . . .

h % g ) - tanques de aluminioyacero inoxidable. Y con esto le permite ahorrar dinero en
'{% 4 3 consumo de gas pues el papel puede colocarse cerca de la zona de soldadura

! qh— P ' } usandose asi menos gas inerte y menos tiempo para desplazar el oxigeno
{ /R ® dentro de la camara de purga.

. ) MAS DETALLES n

Contamos con mas soluciones y accesorios para optimizar los tiempos

de purga y el consumo de argon. Contactenos para mayores detalles.
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DAONTE > DURANTE LA SOLDADURA > SISTEMAS PARA PURGA - TIG

AFILADOR DE TUNGSTENOS

El afilador de electrodos de tungsteno le permite afilar los electrodos sin
exposicion al polvo tanto para el usuario como para el medio ambiente, ya que el
proceso esta encapsulado y protegido, asi también se elimina la contaminacion
deldisco abrasivoy se aumenta su vida Util. ELangulo de afilado es ajustable entre
75° y 90° y una vez ajustado, crea una geometria de la punta consistente sin
depender de la habilidad del operario.

MAS DETALLES “

DECAPADO Y PASIVACION

En un Unico paso, todas las maquinas de la linea Clinox efecttan:
- Decapado, 0 sea la eliminacion del oxido de soldadura (color
azuly marron).

- Pasivacion, es decir, el restablecimiento de la capa de oxido de
cromo que preserva el acero inoxidable de la corrosion,
protegiendo la estética del acero y evitando la corrosion del
mismo.

Por ultimo, se realiza la neutralizacidn, que es el procedimiento
para anular la accion del liquido con el que se ha efectuado el
decapado de las soldaduras, neutralizando sus efectos vy
evitando la formacidn de marcas. Aprovechando la tecnologia del
inversor, todas las maquinas de la linea Clinox controlan la

corriente para trabajar en las mejores condicionesy en cualquier
tipo de superficie sin correr el riesgo de dafar el acero

inoxidable.

IDENTIFICACION DE INODXIDABLES

Inox Test es un instrumento fabricado para reconocer las

aleaciones mas comunes de acero inoxidable. Cabe en la

palma de la manoy los liquidos utilizados para el analisis

. no afectan el producto manufacturado, y el resultado se

P | obtiene en 10 a 15 segundos. . o

d . Inox Test reconoce las aleaciones de acero inoxidable

— mediante un test electroquimico: Prueba Magnética: para

reconocer el acero inoxidable de serie AISI 400; Prueba

m-r i a R | para determinar la presencia de manganesoy diferenciar
un acero

inoxidable de serie AISI 200 de un acero inoxidable de

X serie AISI 304; y Prueba para determinar la presencia de

molibdenoy diferenciar un acero inoxidable de serie AlSI

304 de un acero inoxidable de serie AlSI| 316.
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DAONTE > DURANTE LA SOLDADURA > SISTEMAS PARA PURGA - TIG

MEDICION DE PASIVACION

El Passi Test Plus es un instrumento fabricado para aquellos que
necesitan conocer con exactitud la calidad real del acero inoxidable.
Formado por un “lapiz sonda" - gue se apoya sobre la superficie a
testar - cuenta con un sistema electroquimico y una unidad exterior
donde se realiza la lectura y se guardan los datos. Passi Test Plus
mide el potencial del circuito abierto y la nobleza de un metal
(asi como la resistencia a la corrosion).

La prueba no es ni destructiva ni dafiina para el metal; es rapida (el
resultado se obtiene en 15 segundos) y numerica. Por el contrario, las
otras pruebas de pasivacion, puramente quimicas, se basan en la
interpretacion de un color (prueba al ferrocianuro), obteniendo un
dato muy sugestivo y a menudo falseado por impurezas
superficiales. Passi Test Plus entrega un valor numeérico exacto e

incuestionable.
MARCADO ELEETRUQUI'MIEU DE METALES

Elsistema de marcado Multi Mark - con tecnologia de inversory
pantalla tactil - mediante una reaccion electroquimica
instantanea y mucho mas barata que los sistemas de lasery la
serigrafia, garantiza una elevada calidad de la definicion del
marcado en superficies como: Acero Inoxidable, Acero cincado,
Acero cromado, Acero al carbono, Aluminio, Latdn, Plastico
cromado, Cobre y Titanio.

Las ventajas del marcado electroquimico son resistencia
mecanicay quimica superiar a los sistemas lasery a la serigrafia;
velocidad y resistencia a la corrosion, la parte marcada resulta
mas resistente en comparacion con el metal basico, ningun q

aporte de calor y facilidad para crear logos y marcas de gran

tamano sobre espesores finos sin provocar deformaciones.

PURGA DE GRANDES DIAMETROS - PURGEMASTER

El Purgemaster le ayuda a ahorrar hasta un 90% de gas en su
purga. Una de las operaciones costosas y que requiere mucho
tiempo cuando se sueldan tuberias es la purga. Para garantizar
que no se produzca oxidacion en el interior de las tuberias, se
lena la tuberia con gas y se mantiene el flujo de gas
continuamente durante la soldadura. Imagine que podria
simplemente aplicar gas donde se lleva a cabo la soldaduray
que el gas dentro de la tuberia sigue a la antorcha en el
exterior de la tuberia.

MAS DETALLES D

www.daonte.com | Pagina 12



https://www.daonte.com/index.php/otros-equipos-relacionados/prueba-de-inoxidables#Passi
https://www.daonte.com/index.php/otros-equipos-relacionados/marcado-de-metales#Multi

DAONTE > DURANTE LA SOLDADURA > RECTIFICADO DE BRIDAS

RECTIFICADOR DE BRIDAS

Rectificadores de bridas que permiten obtener un
acabado de alta calidad. Las tasas variables de
autoalimentacidn disponibles  permiten la
ejecucion de acabados con diferentes grados de Diametros

rugosidad. Pasos de corte automaticos entre 0.2, 0.4, 20-250 mm
0.6y 0.8 mm. La alimentacion de corte es automatica 50 - 650 mm
a partir del diametro exterior hacia el interior. 300-1000 mm
Disponible en versiones: manual, electrica y

neumatica.
MAS DETALLES D

DAONTE > DESPUES DE LA SOLDADURA > TRATAMIENTOS TERMICOS

PRECALENTAMIENTO Y TRATAMIENTOS TERMICOS

Sistemas para precalentamientos y tratamientos térmicos para alivio de
tensiones [PWHT) que usan resistencias eléctricas y un sistema cerrado de
control para monitorear constantemente la temperatura del material.
Incluye curvas de calentamiento y de alivios térmicos precargadas segun
ASME o el usuario puede crear las curvas segun su necesidad.

Sistemas multizonas con control independiente para alivios focalizados
simultaneos en diferente areas de una estructura.

Sistemas de diferentes potencias para ajustarse a su necesidad.

MAS DETALLES n

DAONTE > DESPUES DE LA SOLDADURA > INSPECCION VISUAL LASER

INSPECCION VISUAL LASER ANTES Y DESPUES DE SOLDAR

Inspeccion visual por laser antes de soldar le permite medir la
separaciaon de la raiz, el angulo de bisel, y la alineacidn de las piezas.
Después de soldar mide el ancho y alto del corddn (garganta y
longitud de piernas para uniones de filete], adempas detecta y
mide: grietas, socabado, porosidad, salpicaduras, bajo relleno, Hi-lo
y otros defectos. Incluye un encoder para localizacion y medicion
de los defectos. Puede tomar una medida cada milimetro y
almacena las medidas, fotografias, notas de voz y notas de texto.
Configure sus propios criterio de aceptacion para una rapida
evaluacion Pasa / No-pasa. Convierte la inspeccion visual de
subjetiva a objetiva.

MAS DETALLES a
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DAONTE > DURANTE LA SOLDADURA > MONITOREO DE PARAMETROS DE SOLDADURA

BACKING NO-METALICO

Elbacking es una placa de respaldo usada para sostener o mejaorar el
pase de raiz en los ensambles soldados que por su disefo,
espesor o naturaleza del proceso, puede tener una abertura de raiz
demasiado grande y débil dificultando mantener el metal de aporte
en su sitio.

Daonte ofrece backing Ceramico o de Fibra de vidrio para soldaduras
de penetracion completa, lo que permite obtener un terminado de

MAS DETALLES n alta calidad aprobado por todos los ensayos no destructivos, sin
contaminar la soldadura y ahorrando en labor, materiales y tiempo.

DAONTE > TALADROS MAGNETICOS

TALADRO DE BASE MAGNETICA

Daonte ofrece una amplia linea de taladros magnéticos de alto rendimiento que
se ajustan a las necesidades de cada cliente como el taladro de bajo perfil que
se adapta a los espacios de trabajo mas reducidos y es una solucidn perfecta
para cualquier aplicacion en espacios confinados donde los taladros magneticos
tipicos son demasiado grandes o el taladro magnético de alto rendimiento que
estd equipado con una caja de cambios mecanica de 4 velocidades y un motor de
alto par con proteccion contra sobrecargas para hacer frente a los requisitos
mas exigentes de orificios, y asi como el taladro magneético de avance automatico
gue es la solucion ideal para perforar eficientemente grandes cantidades de
orificios en placas, vigas y otras aplicaciones de fabricacion de acero.

PUNZONADORAS HIDRAULICAS PORTATILES

Las punzonadoras hidraulicas portatiles son soluciones
ideales para acelerar la produccidn de orificios y ranuras en
bridas, angulos, canales, placas y barras.

Eldisefio de doble accion minimiza los tiempos de cicloy, junto
con la alta portabilidad, promueve un manejo reducido del
material y genera una produccion de orificios altamente
eficiente en comparacidn con otros procesos.

Disponibles en dos modelos con capacidades de

35tony47ton.
MAS DETALLES D
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@}}Daonte

Produccion y calidad de construcciones soldadas

Daonte ofrece a sus clientes las soluciones y herramientas
para hacer su trabajo mas rapido, mas facil, mas precisoy
mas eficiente tanto en planta como en campo.

Podemos demostrar matematicamente que invertir en
tecnologia para mejorar sus procesos, le generara ahorros
en corto plazo. Contactenos para demostrarselo.

www.daonte.com | info[@daonte.com
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https://www.facebook.com/daonteindustrial/?locale=es_LA
https://www.linkedin.com/company/daonte/?originalSubdomain=pe
https://www.youtube.com/@daonteindustrial

