CNSTEI

Fundicion de Precision

Grupo CASTEM

H grupo CASTEM es5 una compania global dedicada a la manufactura de alta precision a
traves de los procesos de fundicidn por cera perdida (Invesiment Casting). Nuestro objetivo
as ser el mejor alicdo de nuestros clientes, ofreciendo el mejor valor cgregado en calidad,
precio, fiempos de enfrega v tecnologia.

Casa Matnz, CASTEM Co., Ltd. Ciudad de Fukuyama, Hiroshima, Japon.
CASTEM Philippines Corporafion, Filipinas. CASTEM Thailand Co., Lid., Tailandia. CASTEM Siam Co.,Ltd,,
Tailondia. CASTEM Technology Laboratones, Inc., Estados Unidos. CASTEM COLOMBIA 5.AS.
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Fundicion de Precision

CASTEM COLOMBIA

FUNDICION POR CERA PERDIDA
“Creado por CASTEM, desarrollando Colombia.”

Este es un método de manufactura ancestral comidnmente usado para la elaboracion de
joyeria y piezas ariisticas.

Hoy en dic es un proceso industrializado cliomente usado parg la fabricacion de piezas de
alta complejidad geomeétrica. CASTEM Colombia le ofrece a sus clientes la posibilidod de
consolidar ensambles, reducir peso vy eliminar mecanizados en la fabricacion en serie de sus
piezas.

Muestras Capacidades Capacidad en Productividad
Materiales: Aceros, gleacionss de aluminio y Masa: 1.3 Ten/Dia
cobre. Fiezas por dig; 300 PCS en promedio,
Tomaifio: depende del famaofo de la pieza.
Material [ Min. (kg) | Max. (kg)
Aceros [ Aleaciones base Cobre 0,005 12
Aluminio 0,01 3

Volimenes de hasta 3L por pieza

Dezde (mm) | Haszta (mm) l Tolerancia (mm)

- 10 | - 0,15

10 25 0,25

23 20 0,40
50 75 0,60

75 100 1,00
100 125 1,30
125 1,5%

Angulos
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Control y Aseguramiento de Calidad

Control del proceso a través de la metodelogia
SPC [Stafistical Process Contral), en cada una de
las Greas productivas.

Inspeccion de producto en cada etapa de
Proceso.

Certificado de composicion de cada material a
traveés de andlisis de espectrometria.

Inspeccidon dimensional de producto por
muestreo de lote.

Ofros ensayos disponibles: Dureza y Metalografia

Aledaciones ofrecidas

ACEROS
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Estandar NS Composicién Quimica

Aceros
incxbdables y de
alta femperatura

Mo aplica
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