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2 arme SA.

3-&  Servicio de corte
HR - Laminado en Caliente
CR - Laminados en Frio
Acero Galvanizado
PP - Lamina Prepintada

9 En Milimetros Maestro
10-1M  Tuberia Estructural Grado C
12-13  Tuberia Estructural Grado B
146-15 Tuberia Mueble

16  Tuberia Cerramiento Cuadraday
Rectangular

17 Tuberia Cerramiento

18 PerlinesenCyZ

19  ArmeDeck - Lamina Colaborante
20 Arme Facil

21  Malla Electrosoldada
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Ele Caletoro

COMPROMETIDOS
CON LA CALIDAD

La continua innavacidn y aplicacion de los mas
recienties desarrollos  tecnoldgicos, nos
permiten ofrecer a nuestros clientes productos
y servicios con los mas allos estandares de
calidad. Somos una empresa responsable, que
respeia las politicas sociales y ambientales;
buscamos ser el socio a elegir por nuestros
clientes y proveedores, ademas de propender
por el bienestar de nuestros colaboradores vy
sus familias.

NUESTRA
HISTORIA

Desde 1974, arme SA ha sido un fuerte aliado para
la industria metalmecanica y de la construccion
en Colombia. Desde sus inicios, se dedico a la
distribucion principalmente de productos para el
sector siderurgico, sembrando sus raices de
acero en Manizales Caldas Colombia.

Nuestra Planta de Produccion  esta
esirategicamente localizada en Chinchina
{Caldas), centro del Eje Cafetero Colombiano y
cercana a los principales centros portuarios y de
actividad econdmica del pais.
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Enarme S.A. ofrecemos a nuestros clientes servicios de corte longitudinal y transversal, gracias
S E RV' C I O a una tecnologia gue garantiza a traves de procesos de tensonivelado, la correccion de defectos
superficiales y ondulacion en los flejes de acero y con sus procesaos de nivelado, procesamiento

DE c URTE de blancos y lAminas a escala industrial, cumpliendo nuestro servicio con las mas estrictas
tolerancias dimensionales y de planeza.

Su=s® CUADRO DE EQUIPAMENTO

MADUINAS VELOCIDAD ' CAPACIDAD CARACTERISTICAS
CEN LINEA CTL MULTIBANKING I Mifmim £ ammx 1h26mm x 25 im Mivelado, corle ransversaly corte mlliple de Mancos
CCM L;HL,!-_II_ +_;+Jier| MULTIELANK NG = e _-.'_I;_I uﬁn |_m_ i _.. ; _1:”.rllnlﬁﬁiirnr;l 1m -nulmuﬁ. oorle ransyiersal ;-,m le millipke de blancos
ECN L!:ritA CORTE THANSVERSAL . 25 Mt fmin : : i, (mm 1 158 4mam 1 20 T I - ETL ¥ covte Longituding] de |'E.'_- £5
CCM LINEA CORTE LONGITUDINAL - 00 MUmin | & Smm £ Th2Mmm x 25 fm I lemsn hivetado y corte longllodingt de (hejes
LIKEA CORIE LONGIUDINAL SECUNDARIA ~ MMUmin : _ NGaxébnmzs im Evrte longiludingl de Tlejes angostos

=om- CONDICIONES DE SERVICIO:

= Para flejes y blancos se tendra un fleje minimo de 4 mm a cada lado para CR y 5 mm a cada lado para HR.
> Tolerancias del 0,5% sobre peso entregada {peso bascula de arme al ingreso)

(1) Toda [Amina o blanco de larao superior a 1500 mm paeyx, requiere proceso de
nivelado en arme. B nivelado se procesa previo a Slitter o en CTL en el proceso
de corte.

(2M(7)(N) Planeza: Altura de onda (H) o distancia hasta la cara inferior de la
lamina. Amplitud: Paso de onda (F) o distancia horizontal entre cimas de dos P
ondas.

(3)(8)(12) indice de Planeza: Pendiente de la ondulacion: HIP x 100% P=200mm == =
Medicion con galga triangular o regla de medida, desde ta superficie plana de

una mesa de granito pulido v 1a cara inferior de la [Amina. EL nivelado de la
lamina dependera de la onda inicial que esta presente. En lamina CR, GL —
(Galvanizada) y PP (Prepintada) la reduccion de la altura de la onda inicial es I

CAMBER
hasta b veces.
MAXIMO 2000 mm DE LONGITUD

(4)(9)(13) ELcamber es medido en una longitud maxima de 2000 mm, cuando la
lamina tenga una longitud mayor se debe medir por tramaos de 2000 mm. Solo
cuanto Lo solicite el comprador.

e, ' .



= = PROCESO DE CORTE PARA COLD ROLLED (CR) Y HOT ROLLED (HR) DECAPADO EN PLANTA ARME

— OLAMETRO
| REQUERIMIENTOS DE BOBINA MADRE ANCHO | INTERND PG | MAXiD
| A0 - 25 mm 0 £524 ! AN - 0 trum Wiz 00 mi 25 Tan
PRESTHTACIN FLEE LAMINA BLANCD
St I ANCHD (mm) 75 - 0 G- 1524 i - T30
LARFE fmem] e _ hM-kald. =
| TRl | FLEE LAMINA PHoide Laminacibing | LAMINA (Boidde Cortatn)
1, e TEs {Barisc Curiad) ISPALX USOGEMEMAL | ™pARx |  (SOGEMERAL
LIEESTTINY | ) 11§+ U i {1 {+ 213 i of - 115 mein | o= 115 ek
DEFEREECIA HLAGONALFS mm) [ 21 el 310 ks [ L b L e
{ -l — A5 _ OhSEmay | ﬂi.f'“ll““'@! | _ ekBSmir | el-BSmir
! ] | Bhmm-Uhmm| [V mm EAmm - UPmm | »l0mm | Eiws 1w >V (L - L | T9mm | e - i | AV
BERABA (cortel lsm)  F— _ Espusmfl] | & s S O | L e 21 cha | S ' o o e
| Fobods Mg (mm) | 1S et | 02 %t 01| Wt 2 1. S S A 1 OO O ' .
TIPLANETA {mm] | | 5.0 s WL prka N | S e
CUINICE DE PLANETA (%) | | 2%mis 1% mix Iy | 2%Mmb
T Ancho Liming [ =50 | AD-6307 =530 | <MD | W0-830] >A30| < RO | AD-A307 530 | =40 | AMAS0] 630 | < A0 | G0CANEC o530
Coberniion) | ¥ - 4 | 2 L 8 0% 3| ow b R R R B § z

m = o PROCESO DE CORTE PARA HOT ROLLED (HR) EN PLANTA ARME

=
ESPES ANCHD TAMETRO
REQUERIMIENTOS DE BOBINA MADRE x l i EXTERNO NATMO
17 - 4 A0 - 1524 mm | 508 7&7 mm ik 1700 v 2 Ton
PRESENTALCIN FREE LAMINA BLANCD
- | ANTHT () 8- B00 - 5 i - 00
Tt L - E - Pl - & 400 - 45D
FLER LAMINA BLANCD
L (Bords Cartado) Boofelaminaciénl | (BordeCortade)
L OBGITI | mm) ~@le 3 fridn 4710 ke
[FFERERCIA DLASIRALES {mem} 20 max 41 e
ANCIE) fmm) of- ILh s 0+ 70 0 it af -1
T HEBABA (corie) (mm) (B mdx [ v 06 Fovit
¥ P ANEEA (imm) 750 B mi
1 [EICE [IE PLABETA [%a) 7 5% i 15% AL
ﬂ_ll_ﬂllﬂ.‘.—! | & L &

s« PROCESO DE CORTE PARA GALVANIZADO (G1) Y PREPINTADO (PP)

ESPESOR ANCHO A ) PESO
i _ IA-25mm |_ 0 - 152% min S0 - S mm K&l 17080 mmami - KO
I ASTHD | 7-um 550- 1719 I Sal - 1700
I LABSO {mem] B0 - 4500 | 400 - 4500
TOLERANCIAS FLEIE LAMINA BLANCO
{Borde Cortada) [Bords Laminacifn) {Borde Cortado)
UG e | A TR AT _ Ohimi ] _ vHOAmiE il
IFEREMCTA AGTIRALES | pm) 20 me 10 meia
ANCRD {nm) Y +-05 mix J 50 i - 15 mds T, |
s i1l famm-19mm | =19 mm B3 mm - 1§ mm -1% mm 1 mm-1¥mm ¥ mm
ERARA fcarts
At | i i ) [ - T SrEsesses | (aae
 TPLANEIA () 00 mk 5B mdx
_ TISOKEDERANEAMS) o ST T TR Y S YR ) Pl W W o ___ I¥hmE
A Lissing =&l -3 4l < 4fl a0 -4l <4 hi-40 w3l
e
CAMEER (mm) Camber Max (ma) i i ; [ 58 5 7 I : ?
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HR - LAMINADO
EN CALIENTE

Acabados: Aplicaciones:
= Mate Seco: Con dxido de laminacion fragil, quebradizo » |ndustria de {a construccian de pisas v escaleras.
o removible por medios mecanicos 0 Quimicos Que no » Platalormas de camiones, elaboracion de tangues y
afectan la superficie del acera. contenedores.
* Decapado y Aceilado: Acabado semimate limpio = Fabricacion de herramientas de mano.
gbtenido mediante limpieza guimica o mecanica y » Tuberia para diversos usos, alta v mediana resistencia.

aceitado medio.
« Estriado: Acabado mate seco con grabados en forma
de (agrima para pisos antideslizantes.

Normatividad:

ASTM A36. Acero estructural al carbono.

ASTM AST72. Acero estructural de altaresistencia baja aleacion niobio-vanadio.

+=ASTM AIDN. Acero, laminas y flejes. Laminado en caliente, carbono, estructural, de baja aleacion con mejor formabilidad
y ulira alta resistencia.

11563132 Laminas de acero al carbono laminadas en caliente para tuberias y tubos:

ASTM AbaB. Especificacion para acero, en laming, al carbono, estructural, v de alla resistencia, baja aleacion, laminado en
caliente y laminado en frio; requisitos generales.

CALIDAD DE ACERD HR (USD GENERAL) GRb | GR5O '
: ASTM A3¢ STM AS72 GRSD '
i . IS SIS | e T | ASTM AT G20 !
Resis!nncia a {a ﬂ.uem:ia {minimnl L £ _ 3_{._}(;_: ? _I] _l_r_h';.s [ ; SIZI_L_L_:;_rf 44U H:::-_'.; [
Hestsrenr.;a ala Tm:cmn {mmlm-n] ) 39 ksi T Mpa | 58 ksl 400 Mpa | 65ksi 450 Mpa I
E.unnamﬂ en 50 mm, lmmlmnl 3% 3% | 1%
:l:l: TOLERANCIAS EN ESPESOR (Seqgin Bobina). ASTM A568
ANCHO ESPECIFICADO (mm} RANGO ESPESOR (mm)
Desde Hasta 12 - 2.5 incluido 25-45 excluido &5 - 6.0 excluido
0 | 600incluido | -0 [ +-013 _ +/-0.15
600 | 1200incluido | 2 s LA | +-015 | =017
1200 | 1500incluido | H-113 | +H-015 | -1
2 - IEEﬁ mciuidu a1 ST -I-ﬂ}‘? s o4l LI.-.'I



CR - LAMINADGS
EN FRIO

Acabados y Caracteristicas:

Laminas de acero recocidas, estiradas en frio,
laminadas y con acabado mate, recubiertas

ligeramente de aceite.

Porcelanizado a ambas caras, por bafio de

Esmaltado:

= [nsumo para galvanizar, piezas cortadas o dobladas, troguelado o

Aplicaciones:

gstampado.

inmersian o pulverizado y aspersion.

» |ndustria de tuberias y perfiles para censtruccion, tambores y envases

metalicos.
» Articulos de linea blanca, lableros y paneles.
Maguinaria industrial
* Industria automotriz.
» Partes expuestas: Para elementos con requerimientos superiores en

atributos superficiales.

* Partes no expuestas: Para elementos sujetos a corie, punzonado, doblez y

soldadura utilizadas en la industria metalmecanica en general

e T L | CRCAUDADCOMERCAL
| CALIDAD DEL ACERD ASTM A424 ASTM A&25 NS 63123 DIN EN 10209 ASTM AL24 N5 63141
Tipo HCS (7) TipolCS | Shp DCOAEK Tipo I CS SPCC()
COMPOSICION QUIMITA (%)
C 0 05%s max [, 00B%s ms | [D,008% max 0, 08%s m.a 0, 00B% rmax 0,15% max
Mn 0, 50%: max 0,50% miax 0,4 0% max 01,50% max 0 40" max 100% max
P 0171% max 0.070%% max 0,04 0% miax 0, 030% max 0 020% max 0, 10%s max
5 0.030% max 130 man [030% max 01, B50% miax (1. 830% max (L035% meax
PROPIEDADES MECANICAS
DOBLABILIDAD |1EJJ' sobre simisma | 180° sobre simisma | | 180" sobre =i misma | 180" sabre si mismo |
TOLERANCIAS EM ESPESOR
RANGO DE ESPESOR {mm) TOLERAMCIAS (mm}
0,502 0,60 excl. +1-0.06 #{-1L0b +[-0L04 _ -1k +[-0.0b +|-0 06
| BAUabBBewl @ | o006 | o006 | 00 +A0h +006 L
080 a 100 excl +1-0,08 +{-0,08 +-108 . +-,08 [ +/-0,08 +{-0,08
1003175 excl =110 +H-1L10 +-109 | -0 +{-0,0% -1
BalMled | 0@ s | oan | eHp | -0
168 a 7,00 exl w1112 +-112 +H113 | o A F ' +-1.10 +-13
2003 2,50 exct +H-112 o | i | S| RS = |+ | R - . - S| N .~ - SR

(1) Para CF Calided Comeroial |3 especificacion que prima es la IS G141 SPEC SD. Se puede vsar alternativamente ASTM 475 Tipo | CS o SAE 1403 10046 sismipre y
cuanido estas ko superen s niveles maximos de composicitn guimica v tolerancias de espesol del estandar IS 63141 SPCC 50
(2) Para Esmaltado 13 especificacion que prima es-ta ASTM At24 Tipo || C5. Se puede usar alternativamente JIS G3133 SPP ASTM 424 Tipo | CS o DIN EN 11209
DCOSER siempre v tuando esias no superen los niveles maximos de composicion gidmica y tolerancias de espesor del estandar ASTM ASTE Tipo | Ca

B s



ACERO

GALVANIZADO

L sl ZINC SIN FLOR ALUZINC
Aplicacion Partes expuestas con Partes para %lmar 0 recubrin, paries
aspecifica alta exigencia de apanencia no expiestas, de baja exigencia en apanencia

| A |  sofor®® 0 |  Forremlaromduci@iy)

| Acabado superficial WA Mate D Brillante para zincado / Mate paraaluzine

' Caracteristicas Sin pasivat Pasivado

Aceitado. Aceitado Sin aceitar
:  NDRMAL ASTM AS53, A792, AT044 - DIN ENY0344 - 11SG3302 0 equivalente |
cALDAD - COMERCIAL _ CSTIPO B (ASTM) - X510 (DIN) - SGCC (IS) L1 Ve D eta ]
ESTRUCTURAL GR&D 55277 (ASTM) - S28060 (0N} - SEHADD (IS)
Aplicaciones:

Partes expuestas a intemperie, industria de refrigeracion comercial, sefalizacion vial, fabricacion de perfiles drywall, fabricacion

de ductes para aire acondicionadg, industria de gabinetes y linea blanca, industria de autopartes.

i Midre DESIGNACION DELRECUBRIMIENTO(s) L 2 VAR

i _ ] Eaimﬂudu Imnad_u | Aluzine Gatvanizado Al Magnesio |
ASTM A653 | DINENI0344 JIS 63302 ASTM A792 ASTM AlD&E

| G0 (200 (10 grim?) | ZM0(W0 grim) 712 (120 grim?) AZAD (AZM120) (120 grir) IMAD (ZMM120) (120 i)

| GAD(MB0}(1B0grim’) |  T200(200 grim?) 218 (180 grim?) AZB0 (ATMTBO] (180 grim?] TMb0 (ZMM180) [lﬂi} grim?)

| 690 (Z75Hz7s grim?) | ZES{279S grim?) 277 (275 grim?) IM90 (ZMM775) (275 grim?)

TOLERANCIAS ESPESOR. ASTM A924M Tabla 2 (6)

Espesor | 030mmymenores | 040-100mm | 100-150mm | 150-200mm |

200- 250 mm

W-005mm | +F005mm |+ D075Smm

Tolerancia 4~ 106 mm

i oL

(1) Galvanizado sin fior para galvanizado zincado y galvanizado al magnesio
(7) Balvanizatdo con flor para galvanizado zincado v alizing
(3) El estandar ROHS "Restnctionn of Hazardous Substances® se cumple para gatvamizado sin flor

{4} Los eristales para Flor regular son de 152 25 mm aprodmadamente, para For reducida son de | mm aproximadamente

(5) Las grim suman ambas caras del recubrimiento.
(6) La tolerancia para el espesor se toma teniendo en cuenta el espesar total (Espesor Base « Recubrimiento)

e, ' ' .



PP - LAMINA
PREPINTADA

Tonos de PP
Lamina Prepintada

Aplicaciones:

Laminas de acero recubiertas prepintadas (PCM): Incluyen recubrimiento
galvanico de zine (Z) o aluzine (AZ), base primer y acabadao en pintura poligster
aplicada en linea. Son productos de alta resistencia a la corrosion y para el
uso a la intemperie.

Acabados:
* Presentados en colores de tonalidad estandar (RAL) para acabados arguitectonicos.

RAL 301 |  RALSDID RAL 6079 RAL y002 RAL 7006 RAL 3000

| A | veRoe BEIGE GRS |  BLANCO

Tenos aproximardes y solo como referencia

Partes expueslas a intemperie, paneles y techos de construccian.

CARACTERISTICAS
KDHRMA PREPINTADOD
ACERDBASE | CALIDAD
| NORMA |
RECUBRIMIENTD DESIGNACION
CAPA PRIMER ESPESOR
ACABADD
ESPESOR

CAPA FINAL ACABADD

BRILLD
PROTECTOR

TOLERANCIAS ESPESOR
ASTM AFZ4M

B ¢ s

MATERIA PRIMA

Lamina Aluzine con primer epdxice, color acabado mas pintura poliester 2plicada con mdillo

ASTM ATSS
Comercial (C5 Type B)
ASTM ATY2

AZGD (AZMI20)
Minima 120 grim2 de Aluzing

0,005 mim +f- 0,001 mm
=

Sjfcara 55
EPDXI
(1,005 — 0. 020 mm/cara superior =/ 0005 mm {Segin tono solicitzado)
0,005 - 0,008 mm/cara intarior «/~ 0,001 mm (RAL P007)
AMP-POLIESTER REGURAL MODEFICADD

1 -40BU

Pintura expuesta; sin profecton

ESPESOR TOLERARCIA

(140 mim ¥ mengres - += 0040 mim
0.0 - 100 mm {incluida) | o/~ 0,050 mm
1,00~ 150 mm (incluida) ' +{~ 065 mm
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En arme S.A. fabricamos tuberia estructural formada en frio a partir de fiejes de acero
TUBERIA y soldados por induccion de alta frecuencia (ERW), en geometria redonda, cuadrada y

rectangular, ideales por su confiabilidad, rentabilidad, seguridad de instalacion,
ESTRUCTURAL flexibilidad en el disefio y estética en la construccion de estructuras de acero.

GRADOC

Acabados:

Los perfiles tubulares se entregan en acero negro Aplicaciones:

\dentificacion: Empleada en a industria y en la construccion de porticos,
| o5 tuhos estructurales se marcan con: Fabricante correas para cubiertas, cerchas, vigas, columnas, viguetas,
dimensiones y Narma de Fabricacion. ' ; andamios, estanterias, aeropuertos, estadios

Longitud: Mormatividad:

Se suministran Los tubes en longitudes estandar de Nuestres productos son certificados por la norma NTC

&my 12 m, o largo especial bajo consulta. 4526 GRADOC

. TUBERIA ESTRUCTURAL REDONDA

7= (48 76) £ 14,76 a2 il : 7
7 (b0} - 1764 2186 26,01 : bi
-UTzA) | - N3 | 2645 e PO VL
T (39.9) - 26,19 3255 30 84 5119 7
§* (14 3) | : 1370 41,95 s &b, 73 | i)
“Pusds on wilogrami pars langiliad de & ouelias
Tolerancia en espesor i~ T0% |

remitirse a la NTC 4524 o fichas

1ECnicas
Propiedades Mecinicas Grado C
Propiedades | ELONGACION | FLUENRCIA RESISTENCIA Reencia = (vield point) Gimite elastico
mecanicas MPa (PSI) " PR | 945 (50060) £25 |62000) Resistencia = [tensile stranglit) resistencia a [ traccion

* Hvisar NI &L

e ' .



§0x 50
104 x 1030

W72 | BR
'I;.I _.IIJ ;:'_"IH 1'
7176

3235

5167

46308

_ Tonal
Tox 38
B0 % 40
902 50
100 x AD
101 x 50l
120 x4l

150 £ 50

1.2
1 14

17
16,87
19,49
1949

2110

W18
49 b

5541

6529 jn
7283 il

B et b RElogrames (ari ngiiud g 6

= =% TUBERIA ESTRUCTURAL RECTANGULARGFC
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4 En arme S.A. formamos tuberia Estructural Grado B redonda,
TU B E RIA ESTR U CTU RAI_ cuadrada y rectangular, a partir de acero al carbono laminado

GRADU B en caliente {HR) soldada por induccion de alta frecuencia
(ERW).

Acabados:
Los perfiles tubulares se entregan en acero negro
sin aceitar o acero galvanizado.

Longitud:
Identificacion: Se suministran tubos en longitudes estandar de
Los tubos estructurales se marcan con: Fabricante, 6m o largo especial bajo consulta.
dimensiones y Norma de Fabricacion.
W, Normatividad:
Aplicaciones: . : Nuestros productos son certificados por la Norma
Empleada en la industria y en la construccion de NTC 4578.
porticos, edificios, cerchas, cubiertas pesadas,
columnas, viguetas.
Propiedades Mecanicas Grado B
Propiedades ELONGACION | FLUENCIA |  RESISTENCIA
mecanicas MPa [PSi) 1% 315 (446000) 400 {SBOUD)

Hoenciz = [yield point) Umite eléstico
Resistencia = (tensile strenght) resistencia a 12 traccian

Tolerancia en espesor | +/-10% |

Para tnlerancias en diametro,




[

TUBERIA ESTRUCTURAL

o | e -

(68,0 13,34 1635 | 0118

225 | B9 | @5 | wy [ onms | ww
38 | Wes |
S0x50 | g6 | g LN - ! i .
b0 3 40 B | s 25 Ak 2154 20 3
mxn_ | w2 | o [ ax |

Wl | I s | s | we | s | w
100 x 101 Iowse | wew | s | | m

"Patirs ai Rilogp amos sare longilud de & miti

alald
Sz 75
Sl x 30
B x 4l

Thx1 338

9% | 9se | 55

i x 5l 15 h8
fx38 | 815 3118 55
W0 x50 3h & il

20 2 60 aa | e | 5

*Persars i hHsgjramns pawra: sl te & milio




1 En arme S.A. producimos Tuberia Mueble formada en frio a partir de flejes de acero, soidada por

TU B ER IA induccion de alta frecuencia (ERW); en geometria redonda, cuadrada, rectangular y eliptica con

folerancias dimensionales controladas y elevada formabilidad. Esta tuberia es fabricada con

M UEB LE acero laminado en frio de bajo carbono en calidad comercial segln especificaciones de la Norma
115 63141 SPCC SD o equivalente.

Acabados: Normatividad:
La tuberia se entrega en acero CR y con ligera Fabricada segon lanorma NTC 1986.

capa de aceite protector.

Wkt e SOCR IETSS . PO, . ] e S ! |
[ 3 (16,92} | | AL | 21 { hs | 1,58 | | Till
Uz eyt T NI . PSRN LR O O SO (NI, G ., S . | N i
risn | _ 3 PO OO A OS2 O (Y, T S TS P A |
FUS 313 | | 3.7 | 313 | hbs | ol [ b i | .66 il
FuZEn | | 53 | & 1T | 7 | b3 | (¥l | 104% L

15" 143.26) AT 1 - J - i | HLa3 3

*Pitstes ot hilngramiz para Langilud dit & molros

Didmetrofmm) | 080 | 055 g% | 1o | e
Pesa (Mg/bm)* |
208 | us1 | Ape | sk [sst | eme | 2 |1 | 8m | x|

w2 | Ss5 | &pt | 63 | 2@ [ 7;m [9me [ma [ ws | |

"Pesas 0n KilogrEnis far Lol el i LGS

| Toleranciaenespesar | /- 10%

Para (olarancias en didmetro; Iongitud, dngulo de
corie ¥ demas remitirse a la NTT 1986

e ' e



TUBERIA
MUEBLE

19,05 2 19,0
5525 | 3sa | 390 | Ass | 498 | 649

|
| I 42 | 3m 5 I
I

x| | 585 | &0 | Im | 1w W3 | s | &
I

[ soasn | 748 | 790 | 926 [ w@ | 572 | 1
_508x508 | BST | 8@3 | SA | 1033 | BE | B | UM |

“Fosns on kilogramos pira booglod de & oolios
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| Tolerancia en espesor | +f-10%
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TUBERIA CERRAMIENTO

CUADRADA

Y RECTANGULAR

Acabados:

En arme S.A. producimos Tuberia Cerramiento Cuadrada y
Rectangular, formada en frio a partir de flejes de acero,
soldada por induccion de alta frecuencia (ERW)® segin
norma arme SA a partir de lamina HR negra sin decapary CR
Brillante; en geometria cuadrada y rectangular con
tolerancias dimensionales gue se ajustan a [as necesidades
del mercado nacional.

Los perfiles tubulares se entregan en acero negro

y galvanizado.
Aplicaciones:

Empleada en construcciones livianas, pasamanos,

Longitud:
Sesuministran tubos en longitudes estandar de
om o largo especial bajo consulta.

postes para cerramientos, metalisteria,
carpinteria metalica y ornamentacion.

TUBERIA Z5x75 | L 100 | TURERIA Slx#5 BAY ]
CERRAMIENTD I8y 38 ! B.50 §2 CERRAMIENTD 60 x40 nan 70
GALVANIZADA 9x50 |  nA | | GALVANIZADA 76138 1290 il

CUADRADA s0x6l | 1357 53 |  RECTANGULAR 100x 38 15,61 55
TUBERIA | Bx% | 540 | W0 ' TUBERIA B, L M ISR - RN N | T
CERRAMIENTD | 38x38 | 8,36 42 CERRAMIENTO | 100x38 1,54 85
NEGRACUADRADA | spx50 | 1119 B MEGRA RECTANGULAR | 1094 50 16,90 40
"Pasos en klograms g Langl tod &8 & mobios
| Tolerancia en espesor | - % |

\ongiind, angulo de carte y demas
remiitirse a 135 fichas tecnicss

| i L
‘ Para tolerancias en didmetro,

e ' e




4
TU B E R |A En arme S.A. formamos Tuberia de Cerramiento redonda a partir de acero galvanizado
con designacién minima de recubrimiento G&60-Z180 (180 arim?) o equivalente,

c ER RAM I ENTU soldada por resistencia electrica (ERW).

Acabados: Longitud:

Los perfiles tubulares se entregan en acero Se suministran tubos en longitudes estandar de bm
galvanizado. o largo especial (bajo consulta).

Aplicaciones:

Empleados en construcciones livianas, pasamanas,
postes para cerramientos, metalisteria, carpinteria
metalica y ornamentacion.

314" (26 449 | 2 _ = | 5 . - n

fz0] | 350 : - - - | 140

TUBERIA CERR. e et - - . -

NEGRA RED T — e

WTC-1560 22 o M ] - - | -

5 | 1-UT(4826] | B30 - | - - . : . 9

" (26) _ i 69 | 579 _ - | - | E . 7

Ty T T 20 NI WS [ wa

i 593 734 ] 1187 =

, . 753 934 T 15.20 E T

: TUBERIA CERR. HE E ",]':__" —:= __.L.:j I = 1_1.‘._;]. 2855 | & j == I 2

| GAIVANZADA ] e e i
| NTC-1560 N ] N “_._.._ 6B | 7 | mm [ &

[ . 11. | R - - 16,09 | f'lh i err*: [ni! ~.| =

T (BB96) | - = 2691 125 e | 2

Eimage | - - = us | RO 19

*Pisimg e kitogramms pEiE Langlud S b il

| Tolerancia en espesor | +/-10% |
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PER LI N ES En arme S.A. producimos Perlines en C y Z formados en frio a partir de flejes de acero con la
siguiente calidad: Estructural SS GR 34 (250 Mpal; SS GR 50 (340Mpa) y bajo pedido Galvanizado
EN c Y Z SS GR 37 (255Mpa) GAD.

Acabados:

Los Perlines en C y Z se eniregan en acero negro.

Aplicaciones:

Empleados en equipos contenedores, drenajesy
sector de la construccion para fabricacion de

estructuras metalicas.

Longitud:
Se suministran los perfiles en longitudes estandar
de 6m o largo especial (bajo consulta).

Normatividad:

NTC 5685; Perfiles Estructurales de acero,
conformados en frio. NSR-10: Reglamento
Colombiano de Construccion Sismo Resistente.

T 38 LA -t g - = | _ Ik )
|  PERUN | mexSn | mm | wss | o | ! IBESH S
5 GR36 Dixs | - 0o | a0m ! IRe==3 T
xS0 | - | wes | 2am0 | | |
100 = 50 184 1937 | MNah | { il
_ moxsd | - | wm | up | =m0 | 5
PeriinesenC | 25x 50 16,96 231 an b
150 2 50 1B Bb 1 & 2
I P[E;HH;J&I 10 x 60 nn BT % i
| MEaA || 52 a250 | s03e B1d B
| 3 x b il h157 L

| A e 28 12 3730 RV | SSAY | e |
254 1 bf 3804 el 34 305 4

305 2 8l [ 5531 56,40 T ,
150 x50 192 a3 | 332 | | 48
- | 160 w &l 7144 2826 Has | L2
Coyiines a £ | FE[I:;JE;:E 220 2 B0 i8] UM | 463 | s53 [ o
o x bl i/ . Aol | Shal? | F
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ARMEDECK ‘ R
LAMINA COLABORANTE  (5225.2.15 5,20, 2t s

Beneficios:
« Brinda ahorros significativos en costos.

ArmeDeck es una lamina colaborante de acero galvanizado

« Optimiza los tiempos de construccion, eliminando |a necesidad de andamios tradicionales.

« Posibilita el vaciado y moldeo simultanen de terrazas y entresuelos por (3 posibilidad de traslapo entre laminas. Permite
multiples aplicaciones en el sistema constructivo como plataforma de trabajo, mejor acabado interior, formaleta
permanente y estabilidad en el comportamiento mecanico de la estructura.

Normatividad:

El acero galvanizado de la [amina colaborante sigue |as especificaciones de |3 norma NTC 4011 o equivalente.

Fil

306,00 20400

T ey
E bl
2

Lowo | | ow | |

_Espesar: | 0,75 mm (Cal. 27}
Am:hn tntaL 260 mm
f Ancho Gtil: | 940 mm

S - | Propiedades mecinicas: ]
' | E:ﬁuerztl ala r!pnnma [mlnlrnui 275 Mpa (40 ksi)

_ M!ura: | 50,80 mm
| Longitud:

310m, 4.10m, 5.10m, 6.10m (o en longitudes | '

ESDE!CEEI[ES Jﬂgun ﬂﬂSIIIEEL del l?l'ﬂ'y'E{.‘EI]] | F’ﬂ‘su fL"[[UE'”dﬂ dﬁl ’ Etuhhihl&fllu = ]E_[l gf!‘[ﬂ:

Recubrimiento l3mina galvanizada (Zn):

| ARMEBECK 940X 7" X 0.75 6R-40 X 1 S8 | %D 960 | 1000 A |50

| Armedeck | ARMEDECK 940X 7" X075 GR-40 X 31 S8 | %0 960 100 nmw | s

| limina | ARMEDECK®OXZXOJSER-40XK4) | 508 | %0 | 9a0 | 00 1w | 50
colaboragte | NRMEDECK®OXZ'XOJSER-40X51 | S8 | 90 | 90 | 500 /3 | s

| ARMEDECKMOXZ'XOJSER-40XK6 | S18 [ %0 | 960 | 6000 2% .| IS

| ARMEDECK®4DXZ'X0/5BR-50K6] | 508 | 940 | 90 | &0 | 4363 | S0

— Hmalles = Rgelizadores




Nuestros perfiles metalicos para entrepisos ARME
FACIL son producios formades en frio utilizando acero
estructural 3l carbono, fabricados segun las
especificaciones de la normativa ASTM AIDN, v
galvanizados sequn las pautas establecidas por la
normativa ASTM A653. Estan disefiados para soportar
esfuerzos minimaos de fluencia de 36,000 psi (284 Mpa.)

130,00

Calidad: Ventajas:
Acero HR Gr 34 ASTM A36 = NTC 1920: Acero estructural al carbono.
ASTM A1011 = NIC & Laminas y figjes de acero, laminados en caliente, al
Aplicaciones: carbono, estructurales, alta resistencia, baja aleacion con conformabilidad
: cos s ; mejorada y alfa resistencia.
E"II:I;IH&U“E;,HEEHEI-TIEIDS, SPIMSEIRES Cases, ASTM A568 = NTC 7: Requisitos generales para [dminas de acero al carbono,

estructural y de alia resistencia, baja aleacian, laminadas en caliente y frio.

J X E0X1AX &
TSN B0 LI4X &

HESKTEX1EX &

S O I 431 2
5 | ms | 3o | 131 2
B 130 | 4000 1748 2
B | ms [ swo | 45 2
5 | o 6000 24,2 0

ESFUERZO A LA ALUENCIA (minimo)

250 Mpa (36 ksi)

TOLERANCIAS DIMENSIONALES DE FABRICACION

| LONGMUD | —fomm/+20mm | A | _+-30mm
ALTURA +[-4.5mm RECTITUD Magima flecha 2 10mm/m
BASE +- &Smm ESPESOR +1-5% del espesor nominal

B 2°



MALLA

Unitn de alambres grafilados gue formanangulos rectos entre si por su posicion

en sentido longitudinal y transversal Se encuentran soldadas en los puntos de

ELECTROSOLDADA  riossecincomitendossenpartes

Aplicaciones:

Fundiciones , pavimentos rigidos, refuerzo para
concreio en losas, muros vy elementos
prefabricados entre otras aplicaciones.

Normatividad:

NTC 5806: Alambre de acero liso y grafilado y
malla electrosoldada para refuerzo de concreto
Reglamento técnico 0277

LR

L

Diametre
T | Desiguacien | Mamel

= Jilt aritlm

Ventajas:

Brinda mayor soporte y resistencia al peso, tiene
|a hahilidad para resistir la torsion y a traccion en
los edificios, ademas de otros beneficios, debido a
su capacidad para doblarse y adaptarse.

|ocoss | &0 | 60 |+-60] 235 | -5

Maia | X6 | &S | GO | H-H0| 235 |05
Heciresobfada| X131 | 50 | &0 |+H-60| 235 |«-35
conga®l | w159 | 55 | &D | +-60| 235 |35
0-E8 | 6D | 6D |s-60] 235 (475

50 | +[-435 L6 | 8B | 08 |
150 | /435 08 | 738 | 106 |
50 | +/-435) 750 | 500 | 020 | 793 [ 13 |
150 | +/-435 : 025 | 355 | 158 | 50
50| +1-435 - 77 | 422 | 188 |
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